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borin®

the borin®-system
das borin®-System

edition 36.0002

System tool-holder and system tools

Our system has been developed for efficient
turning of ,,micro-bores“. Remarkable are the
small dimensions, precision and the coolant-
channel through the holder and in the tool-
bits. The tool-holder can be fixed directly in
the machine or in all usual collet chucks.

The changing of the tool-bits is done by hand,
without any further device.

Special tools as drills, mills, reamers with
steps or other profiles are available for this
system tool-holder. The system-tools are
suitable for bores more than diameter 0,33
mm. The precision of our system tools and the
special pick-up system of our tool-holder has a
repeatability of usually * 5 um. In most cases
it's not necessary to setup new axial and radial
tool-positions. After changing the tool-bits the
height to center is always the same.

The coolant flows through the channel of the
tool-bit to the cutting position. The system is
also suitable for applications with minimal
lubrication.

Systemhalter und Systemwerkzeuge

Unser Werkzeugsystem wurde fiir die
rationelle Herstellung von ,,Micro-
Ausdrehungen” entwickelt. Es zeichnet sich
inshesondere durch die kleinen, préazisen
Abmessungen, in Verbindung mit der inneren
KiihImittelzufuhr durch den Halter, aus. Die
BaumaRe und somit die Storkanten sind auf
ein Minimum reduziert. Der Werkzeughalter
kann direkt in die Maschine oder in
handelsiibliche Spannmittel eingebaut
werden. Der Wechsel der Werkzeugeinsatze
im Halter erfolgt von Hand, ohne weitere
Werkzeuge.

Sonderwerkzeuge wie Stufenbohrer, -senker, -

reibahlen, -fraser sowie andere
Formwerkzeuge sind fiir den Systemhalter
lieferbar.

Die Systemwerkzeuge eignen sich fiir
Bohrungen ab Durchmesser 0,33 mm. Durch
die Prazision unserer Systemwerkzeuge und
die besondere Aufnahme in unserem
Systemhalter ist eine Wiederholbarkeit von £
5 pm beim Werkzeugwechsel in der Regel
gegeben. Ein erneutes Einmessen der
axialen und radialen Lage der Schneide
sowie das Einrichten der Spitzenhdhe nach
dem Werkzeugwechsel entféllt in den
meisten Fallen.

Das System ist ebenfalls sehr gut fiir die
Minimalmengenschmierung geeignet.

Recommendation how to adust the
borin®-toolholder

Empfehlung zum Einjustieren des
borin®-Werkzeughalters

www.hobe-tools.de m@ﬁiﬁj




Hobe

Fit the tool-insert first
into the screw-cap and
after that into the bore
of the tool-holder.

Den Werkzeugeinsatz
in die Uberwurfmutter
und anschlieRend in
die Halterbohrung
einfiihren.

Fix the screw-cap by
turning and the ring
will push the angular
surface against the
cross-bolt.

Die Uberwurfmutter
festdrehen damit der
Ring die schrage
Endflache gegen den
Querbolzen driickt.

The tool-insert moves
accurately to the high
of center. In lenght-
direction the cross-bolt
builts the precise stop.

Der Werkzeugeinsatz
richtet sich radial
prazise auf
Spitzenhohe aus. In
Langsrichtung wirkt er
als Festanschlag.

The coolant passes
undisturbed the cross-
bolt into the internal
channel of the tool-
insert.

Das Kiihimittel kann
ungehindert am
Querbolzen vorbei in

den Innenkiihlkanal
stromen.
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borin® system-tool-holder
o System-Werkzeughalter

short type - kurze Ausfiihrung

SDA 4060 08 4 60 80 M8*0,5 98 M5 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4100 08 4 100 8,0 M8*0,5 98 M5 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 406010 4 60 10,0 M8*0,5 98 M5 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 410010 4 100 10,0 M8*0,5 98 M5 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 12 4 60 120 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 40601270 4 60 127 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 14 4 60 14,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 16 4 60 16,0 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 18 4 60 18,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 1905 4 60 19,05 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 20 4 60 20,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 22 4 60 220 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 25 4 60 250 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 2540 4 60 254 M8*0,5 9,8 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 4060 28 4 60 28,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 1x27 1x5 12 3
SDA 606512 6 65 120 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6100 12 6 100 12,0 M12°0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 60651270 6 65 127 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 606514 6 65 140 M12°0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 606516 6 65 16,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 606518 6 65 180 M12°0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 1905 6 65 19,05 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 20 6 65 200 M12°0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6 065 22 6 65 220 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 25 6 65 250 M12°0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6 065 2540 6 65 254 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 6065 28 6 65 280 M12°06 14,8 R1/8" 24 14 1x27 1x5 16 4
SDA 8070 14 8 70 140 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8100 14 8 100 14,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 16 8 70 16,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 807018 8 70 180 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 1905 8 70 19,05 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 807020 8 70 200 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 22 8 70 220 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 23 8 70 230 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 25 8 70 250 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 2540 8 70 254 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
SDA 8070 28 8 70 280 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 1x27 1x5 18 5
Sparepart - Screwcap Ersatzteil - Uberwurfmutter

SDA 4M 4 M8*0,5 9,8

SDA 6M 6 M120,6 14,8

SDA 8M 8 M14*0,75 17,8

accessory-part - adjusting-tool

SDA 4X 4
SDA 6X 6
SDA 8X 8

edition 36.0002
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system-tool-holder borin®
System-Werkzeughalter orin

Hobe

short type - kurze Ausfiihrung

Lo ¥
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" [a]
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2 =
8 L3 L4 L5

L2
L1
. L1+L7

SDA 412012 4 120 12,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 25 12 3
SDA 4120 1270 4 120 12,7 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27  2x5 12 3
SDA 4120 14 4 120 14,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 25 12 3
SDA 4120 16 4 120 16,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27  2x5 12 3
SDA 412018 4 120 18,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 25 12 3
SDA 4120 1905 4 120 19,05 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 227 x5 12 3
SDA 412020 4 120 20,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 25 12 3
SDA 4120 22 4 120 22,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27  2x5 12 3
SDA 4120 25 4 120 25,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 25 12 3
SDA 4120 2540 4 120 254 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27  2x6 12 3
SDA 412028 4 120 28,0 M8*0,5 98 R1/8" 21 10 2x27 25 12 3
SDA 6120 1270 6 120 12,7 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 2x27 2x5 16 4
SDA 6120 14 6 120 14,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 2x27  2x5 16 4
SDA 6120 16 6 120 16,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 227 2x5 16 4
SDA 612018 6 120 18,0 M1270,6 14,8 R1/8" 24 14 2227 x5 16 4
SDA 6120 1905 6 120 19,05 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 2x27 2x5 16 4
SDA 612020 6 120 20,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 2227 2x5 16 4
SDA 6120 22 6 120 22,0 M12%0,6 14,8 R1/8" 24 14 2x27  2x5 16 4
SDA 612025 6 120 25,0 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 2227 2x5 16 4
SDA 6 120 2540 6 120 254 M12*0,6 14,8 R1/8" 24 14 2x27 2x5 16 4
SDA 612028 6 120 28,0 M1270,6 14,8 R1/8" 24 14 2227 2x5 16 4
SDA 8120 16 8 120 16,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 2x5 18 5
SDA 812018 8 120 18,0 M14:0,75 17,8 R1/8" 26 15 227 2x5 18 5
SDA 8120 1905 8 120 19,05 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 2x5 18 5
SDA 812020 8 120 20,0 M14:0,75 17,8 R1/8" 26 15 227 2x5 18 5
SDA 8120 22 8 120 22,0 M14%0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27  2x5 18 5
SDA 812023 8 120 23,0 M14:0,75 17,8 R1/8" 26 15 227 2x5 18 5
SDA 812025 8 120 250 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 2x5 18 5
SDA 8120 2540 8 120 254 M14%0,75 17,8 R1/8" 26 15 227 2x5 18 5
SDA 812028 8 120 28,0 M14*0,75 17,8 R1/8" 26 15 2x27 2x5 18 5
I

code SDA X XXX XX includes 2 screw-caps SDAX M
Bestellnummer SDA X XXX XX beinhaltet 2 Uberwurfmuttern SDAX M
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cranked holder with borin®-system

decex® Kropfhalter mit borin®-System

DXK 08119 10 - 00 8x8 119 10,0
DXK 1011910 - 00 10x10 119 10,0
DXK 1211910 - 00 12x12 119 10,0
DXK 08119 10 - KK 8x8 119 10,0 with coolant-set mit KiihImittel-Set
DXK 1011910 - KK 10x10 119 10,0 with coolant-set mit KiihImittel-Set
DXK 1211910 - KK 12x12 119 10,0 with coolant-set mit Kiihimittel-Set
accessory-parts Zubehorteile
DXK KK-set coolant-set KiihImittel-Set
SDA 4X adjusting-tool Ausrichthilfe
\\‘_7
Spareparts Ersatzteile
DXK Cap
DXK Cap-L \
DXK O-Ring 14-1\ ‘
' DXKSD4 04210

DXK Screw-Cap DXK Set-Screw-M3-4
DXK Screw-M3-1 2?

(

DXK Fitting R-1/8

DXK 1212 119 10

DXK 10 10 119 10

DXK 08 08 119 10

M@M@ﬁ | DXK_



cranked holder with borin®-system

Kropfhalter mit borin®-System decex®

adjusting of the radial position
Einstellung der radialen Positiog_{

borin® L0=33
borin® L0=45,5

= &0
.

DXK .. 119 10-KK DXK .. 119 10-00 DXK KK-set

B —
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borin®

Code @D0 L0 @D1
SDG 435042 -R -B -C -T 4 35 042
SDG 435092 -R -B -C -T 4 35 092
SDG 435142 -R -B -C -T 4 35 142
SDG 435192 -R -B -C -T 4 35 192
SDG 435242 -R -B -C -T 4 35 242
SDG 440092 -R -B -C -T 4 40 092
SDG 440142 -R -B -C -T 4 40 142
SDG 440192 -R -B -C -T 4 40 192
SDG 440242 -R -B -C -T 4 40 242
SDG 440292 -R -B -C -T 4 40 292
SDG 440342 -R -B -C -T 4 40 342
SDG 440392 -R -B -C -T 4 40 392
SDG 448092 -R -B -C -T 4 48 092
SDG 448142 -R -B -C -T 4 48 142
SDG 448192 -R -B -C -T 4 48 192
SDG 448242 -R -B -C -T 4 48 242
SDG 448292 -R -B -C -T 4 48 292
SDG 448342 -R -B -C -T 4 48 342
SDG 448392 -R -B -C -T 4 48 392
SDG 644442 -R -B -C -T 6 44 442
SDG 644492 -R -B -C -T 6 44 492
SDG 644542 -R -B -C -T 6 44 542
SDG 644592 -R -B -C -T 6 44 592
SDG 656442 -R -B -C -T 6 56 442
SDG 656492 -R -B -C -T 6 56 492
SDG 656542 -R -B -C -T 6 56 542
SDG 656592 -R -B -C -T 6 56 592
SDG 668442 -R -B -C -T 6 68 442
SDG 668492 -R -B -C -T 6 68 492
SDG 668542 -R -B -C -T 6 68 542
SDG 668592 -R -B -C -T 6 68 592
SDG 850692 -R -B -C -T 8 50 692
SDG 850792 -R -B -C -T 8 50 792
SDG 866692 -R -B -C -T 8 66 692
SDG 866792 -R -B -C -T 8 66 792
SDG 882692 -R -B -C -T 8 82 692
SDG 882792 -R -B -C -T 8 82 792
L SDG XXX XXX -X -X

SDG XXX XXX -X -X
SDG XXX XXX -X -T
SDG XXX XXX -X -C
SDG XXX XXX -X -B
SDG XXX XXX -L -X
SDG XXX XXX -R -X

edition 36.0002

[-X]
|-X]
T
-C
|-B|

R

X-off A

021 0,38
0,46 0,83
0,71 1,28
096 1,73
1,21 218

046 0,83
0,71 1,28
096 1,73
1,21 218
1,46 2,63
1,71 3,08
1,96 3,53

046 0,83
0,71 1,28
0,96 1,73
1,21 218
1,46 2,63
1,71 3,08
1,96 3,53

221 3,98
2,46 4,43
2,711 488
2,96 533

221 3,98
2,46 4,43
2,711 488
2,96 533

221 3,98
2,46 443
2,711 488
2,96 533

346 6,23
39 7,13

346 6,23
39 7,13

346 6,23
39 7,13

custom-coating

application-coating

TIN-coating
TIALN-coating
without coating

left-hand version
right-hand version

VR

0,02
0,03
0,03
0,04
0,04

0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06

0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06

0,06
0,07
0,07
0,08

0,06
0,07
0,07
0,08

0,06
0,07
0,07
0,08

0,09

0,10

0,09
0,10

0,09
0,10

www.hobe-tools.de

boring bar

Bohrstange
L9 L1
95 1,5
9,5 3,0
95 45
9,5 6,0
95 75
14,5 3,0
14,5 45
14,5 6,0
14,5 75
14,5 9,0
14,5 10,5
14,5 12,0
22,5 50
22,5 75
22,5 10,0
22,5 12,5
22,5 15,0
22,5 17,5
22,5 20,0
14,5 9,0
14,5 10,0
14,5 11,0
14,5 12,0
26,5 18,0
26,5 20,0
26,5 22,0
26,5 240
38,5 27,0
38,5 30,0
38,5 33,0
38,5 36,0
18,5 14,0
18,5 16,0
34,5 28,0
34,5 32,0
50,5 42,0
50,5 48,0

kundendefinierte Beschichtung_

anwendungsspezifische Beschichtung

TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
ohne Beschichtung
linksschneidend
rechtsschneidend
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boring bar .
Bohrstange borin®

Hobe

L9 |

L1

@ Do

<&@=== = machining direction

' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05

cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-015 0,01-005 001-006 001-007 002-008 002-010 0,02-0,15

- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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borin® back-off cutter
Hinterdrehstahl

SDH 435042 -R -B -C -T 4 35 042 021 038 0,09 0,07 0,05 95 1,5
SDH 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 019 0,15 0,05 9,5 3,0
SDH 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 128 030 023 0,05 95 45
SDH 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 040 0,31 0,05 9,5 6,0
SDH 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 051 039 0,05 95 75
SDH 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 019 0,15 0,05 14,5 3,0
SDH 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 030 023 0,05 14,5 45
SDH 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 096 1,73 040 0,31 0,05 14,5 6,0
SDH 440242 R -B -C -T 4 40 242 121 218 051 039 0,05 14,5 75
SDH 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 146 2,63 061 047 0,05 14,5 9,0
SDH 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 0,72 055 0,05 14,5 10,5
SDH 440392 R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 3,53 082 0,63 0,05 14,5 12,0
SDH 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 019 0,15 0,05 22,5 50
SDH 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 128 030 023 0,05 22,5 75
SDH 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 040 0,31 0,05 22,5 10,0
SDH 448242 R -B -C -T 4 48 242 121 218 051 039 0,05 22,5 12,5
SDH 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 2,63 061 047 0,05 22,5 15,0
SDH 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 0,72 055 0,05 22,5 17,5
SDH 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 082 0,63 0,05 22,5 20,0
SDH 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 093 0,71 0,05 14,5 9,0
SDH 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 1,03 079 0,05 14,5 10,0
SDH 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 114 087 0,05 14,5 11,0
SDH 644592 R -B -C -T 6 44 592 296 533 124 095 0,05 14,5 12,0
SDH 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 398 093 0,71 0,05 26,5 18,0
SDH 656492 -R -B -C -T 6 56 492 246 443 1,03 079 0,05 26,5 20,0
SDH 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 114 087 0,05 26,5 22,0
SDH 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 124 095 0,05 26,5 24,0
SDH 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 093 0,71 0,05 38,5 27,0
SDH 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 1,03 079 0,05 38,5 30,0
SDH 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 114 087 0,05 38,5 33,0
SDH 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 124 095 0,05 38,5 36,0
SDH 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 145 1,11 0,05 18,5 14,0
SDH 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 713 166 127 0,05 18,5 16,0
SDH 866692 -R -B -C -T 8 66 6,92 346 623 145 1,11 0,05 34,5 28,0
SDH 866792 -R -B -C -T 8 66 792 39 7113 166 127 0,05 34,5 32,0
SDH 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 145 1,11 0,05 50,5 42,0
SDH 882792 R -B -C -T 8 82 792 39 713 166 127 0,05 50,5 48,0
LSDH XXX XXX -X -X zcustom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SDH XXX XXX-X-X |-X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SDH XXXXXX-X-T |-TTIN-coating TIN-Beschichtung

SDH XXX XXX-X-C |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SDH XXX XXX-X-B |-B|without coating ohne Beschichtung

SDH XXXXXX-L-X |-L[left-hand version linksschneidend

SDH XXXXXX-R-X |-R|right-hand version rechtsschneidend
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back-off cutter borin®
Hinterdrehstahl orin

LO

Yy

<&@=== = machining direction

Ve mmin” rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05

cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-015 0,01-005 001-006 001-007 002-008 002-010 0,02-0,15

- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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_ boring tool
borin® Ausbohrstahl

SDI 435042 R -B -C -T 4 35 042 021 038 0,11 0,02 95 050 1,5
SDI 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 023 0,02 9,5 1,00 3,0
SDI 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 128 0,36 0,02 95 1,50 45
SDI 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 048 0,02 9,5 2,00 6,0
SDI 435242 R -B -C -T 4 35 242 121 218 061 0,02 9,5 250 75
SDI 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 023 0,02 14,5 1,00 3,0
SDI 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 128 0,36 0,02 14,5 1,50 45
SDI 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 0,9 1,73 048 0,02 14,5 2,00 6,0
SDI 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 061 0,02 14,5 250 75
SDI 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 146 263 0,73 0,02 14,5 300 9,0
SDI 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 0,86 0,02 14,5 3,50 105
SDI 440392 R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 3,53 0,98 0,02 14,5 4,00 12,0
SDI 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 023 0,02 22,5 1,00 50
SDI 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 128 0,36 0,02 22,5 1,50 75
SDI 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 048 0,02 22,5 2,00 10,0
SDI 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 061 0,02 22,5 250 125
SDI 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 263 0,73 0,02 22,5 3,00 150
SDI 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 0,86 0,02 22,5 350 175
SDI 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 0,98 0,02 22,5 4,00 20,0
SDI 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 111 0,02 14,5 450 90
SDI 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 123 0,02 14,5 500 10,0
SDI 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,36 0,02 14,5 550 11,0
SDI 644592 R -B -C -T 6 44 592 296 533 148 0,02 14,5 6,00 12,0
SDI 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 398 1,11 0,02 26,5 450 18,0
SDI 656492 -R -B -C -T 6 56 492 246 443 123 0,02 26,5 500 200
SDI 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,711 488 136 0,02 26,5 550 22,0
SDI 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 148 0,02 26,5 6,00 24,0
SDI 668442 R -B -C -T 6 68 442 221 398 1,11 0,02 38,5 450 27,0
SDI 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 123 0,02 38,5 5,00 300
SDI 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,711 488 136 0,02 38,5 550 33,0
SDI 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 148 0,02 38,5 6,00 36,0
SDI 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 173 0,02 18,5 7,00 14,0
SDI 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 198 0,02 18,5 8,00 16,0
SDI 866692 -R -B -C -T 8 66 6,92 346 623 173 0,02 34,5 7,00 28,0
SDI 866792 -R -B -C -T 8 66 792 39 7,13 198 0,02 34,5 8,00 320
SDI 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 173 0,02 50,5 7,00 420
SDI 882792 R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 198 0,02 50,5 8,00 48,0
LSDI XXX XXX -X -X zcustom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SDI XXX XXX-X-X |-X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SDI XXX XXX-X-T | -TTIN-coating TIN-Beschichtung

SDI XXX XXX-X-C  |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SDI XXX XXX-X-B | -Bwithout coating ohne Beschichtung

SDI XXX XXX-L-X | -L[left-hand version linksschneidend

SDI XXX XXX-R-X | -R|right-hand version rechtsschneidend
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boring tool
Ausbohrstahl

borin®

LO

X-off

o l;ﬂﬂﬂﬂ

&
Y

VR |

<&@=== = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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_ boring tool
borin® Ausbohrstahl

SDF 435042 R -B -C -T 4 35 042 021 038 0,11 0,06 95 050 1,5
SDF 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 023 0,06 9,5 1,00 3,0
SDF 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 128 0,36 0,06 95 1,50 45
SDF 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 048 0,06 9,5 2,00 6,0
SDF 435242 R -B -C -T 4 35 242 121 218 061 0,06 9,5 250 75
SDF 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 023 0,06 14,5 1,00 3,0
SDF 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 128 0,36 0,06 14,5 1,50 45
SDF 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 0,9 1,73 048 0,06 14,5 2,00 6,0
SDF 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 218 061 0,06 14,5 250 75
SDF 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 146 263 0,73 0,06 14,5 300 9,0
SDF 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 0,86 0,06 14,5 3,50 105
SDF 440392 R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 3,53 0,98 0,06 14,5 4,00 12,0
SDF 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 023 0,06 22,5 1,00 50
SDF 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 128 0,36 0,06 22,5 1,50 75
SDF 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 048 0,06 22,5 2,00 10,0
SDF 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 218 061 0,06 22,5 250 125
SDF 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 263 0,73 0,06 22,5 3,00 150
SDF 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 0,86 0,06 22,5 350 175
SDF 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 0,98 0,06 22,5 4,00 20,0
SDF 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 111 0,08 14,5 450 90
SDF 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 123 0,08 14,5 500 10,0
SDF 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,36 0,08 14,5 550 11,0
SDF 644592 R -B -C -T 6 44 592 296 533 148 0,08 14,5 6,00 12,0
SDF 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 398 1,11 0,08 26,5 450 18,0
SDF 656492 -R -B -C -T 6 56 492 246 443 123 0,08 26,5 500 200
SDF 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,711 488 136 0,08 26,5 550 22,0
SDF 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 148 0,08 26,5 6,00 24,0
SDF 668442 R -B -C -T 6 68 442 221 398 1,11 0,08 38,5 450 27,0
SDF 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 123 0,08 38,5 5,00 300
SDF 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,711 488 136 0,08 38,5 550 33,0
SDF 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 148 0,08 38,5 6,00 36,0
SDF 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 173 0,12 18,5 7,00 14,0
SDF 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 198 0,12 18,5 8,00 16,0
SDF 866692 -R -B -C -T 8 66 6,92 346 623 173 0,12 34,5 7,00 28,0
SDF 866792 -R -B -C -T 8 66 792 39 7,13 198 0,12 34,5 8,00 320
SDF 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 173 0,12 50,5 7,00 420
SDF 882792 R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 198 0,12 50,5 8,00 48,0
LSDF XXX XXX -X -X zcustom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SDF XXX XXX-X-X |-X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SDF XXX XXX-X-T |-T|TIN-coating TIN-Beschichtung

SDF XXX XXX-X-C |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SDF XXX XXX-X-B |-B|without coating ohne Beschichtung

SDF XXX XXX-L-X |-L[left-hand version linksschneidend

SDF XXX XXX-R-X |-R|right-hand version rechtsschneidend
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boring tool
Ausbohrstahl

borin®

LO

X-off

o l;ﬂﬂﬂﬂ

&
Y

VR |

<&@=== = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. front edge cutter
— borin® Vorderer Eckstahl

SDK 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 023 0,15 0,02 95 0,50 3,0
SDK 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 128 036 023 0,02 9,5 0,75 45
SDK 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 048 0,32 0,02 95 1,00 6,0
SDK 435242 R -B -C -T 4 35 242 121 218 061 040 0,02 9,5 125 75
SDK 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 023 0,15 0,02 14,5 0,50 3,0
SDK 440142 R -B -C -T 4 40 142 071 128 036 023 0,02 14,5 0,75 45
SDK 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 048 0,32 0,02 14,5 1,00 6,0
SDK 440242 R -B -C -T 4 40 242 121 218 061 040 0,02 14,5 125 75
SDK 440292 -R -B -C -T 4 40 2,92 146 263 0,73 049 0,02 14,5 1,50 9,0
SDK 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 086 057 0,02 14,5 1,75 10,5
SDK 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 3,53 0,98 0,66 0,02 14,5 2,00 12,0
SDK 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 023 0,15 0,02 22,5 0,50 5,0
SDK 448142 R -B -C -T 4 48 142 071 128 036 023 0,02 22,5 075 75
SDK 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 048 0,32 0,02 22,5 1,00 10,0
SDK 448242 R -B -C -T 4 48 242 121 218 061 040 0,02 22,5 1,25 125
SDK 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 263 0,73 049 0,02 22,5 1,50 15,0
SDK 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 086 057 0,02 22,5 1,75 175
SDK 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 098 0,66 0,02 22,5 2,00 20,0
SDK 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 111 074 0,02 14,5 225 9,0
SDK 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 123 082 0,02 14,5 2,50 10,0
SDK 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 136 090 0,02 14,5 2,75 11,0
SDK 644592 R -B -C -T 6 44 592 296 533 148 0,99 0,02 14,5 3,00 120
SDK 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 398 111 074 0,02 26,5 225 180
SDK 656492 -R -B -C -T 6 56 492 246 443 123 082 0,02 26,5 2,50 20,0
SDK 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 136 090 0,02 26,5 2,75 22,0
SDK 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 148 0,99 0,02 26,5 3,00 240
SDK 668442 R -B -C -T 6 68 442 221 398 111 074 0,02 38,5 225 2710
SDK 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 123 082 0,02 38,5 2,50 30,0
SDK 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 136 090 0,02 38,5 2,75 330
SDK 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 148 0,99 0,02 38,5 3,00 360
SDK 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 173 115 0,02 18,5 3,50 14,0
SDK 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 198 132 0,02 18,5 4,00 16,0
SDK 866692 -R -B -C -T 8 66 6,92 346 623 173 115 0,02 34,5 3,50 28,0
SDK 866792 -R -B -C -T 8 66 792 39 7,13 198 132 0,02 34,5 4,00 32,0
SDK 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 173 115 0,02 50,5 3,50 42,0
SDK 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 198 132 0,02 50,5 4,00 48,0
LSDK XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SDK XXX XXX -X-X | -X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SDK XXX XXX -X-T | -T[TIN-coating TIN-Beschichtung

SDK XXX XXX -X-C | -C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SDK XXX XXX -X-B | -B|without coating ohne Beschichtung

SDK XXX XXX -L-X | -L [left-hand version linksschneidend

SDK XXX XXX -R-X | -R|right-hand version rechtsschneidend
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front edge cutter )
Vorderer Eckstahl borin®

0,5°

< Y

5

x

43
VR Qf‘ 7 Ir
Ve mmin” rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28
material Werkstoff
aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung
21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff
aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05

cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01-0,05 0,01 -0,06 0,01-007  0,02-0,08 0,02-0,10 0,02-0,15

- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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) back edge cutter
borin® Hinterer Eckstahl

SDM 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 023 0,15 0,01 95 0,50 3,0
SDM 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,71 128 036 023 0,01 9,5 0,75 45
SDM 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 048 0,32 0,01 95 1,00 6,0
SDM 435242 R -B -C -T 4 35 242 121 218 061 040 0,02 9,5 125 75
SDM 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 023 0,15 0,01 14,5 0,50 3,0
SDM 440142 -R -B -C -T 4 40 142 071 128 036 023 0,01 14,5 0,75 45
SDM 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 048 0,32 0,01 14,5 1,00 6,0
SDM 440242 R -B -C -T 4 40 242 121 218 061 040 0,02 14,5 125 75
SDM 440292 -R -B -C -T 4 40 2,92 146 263 0,73 049 0,02 14,5 1,50 9,0
SDM 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 086 057 0,02 14,5 1,75 10,5
SDM 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 3,53 0,98 0,66 0,02 14,5 2,00 12,0
SDM 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 023 0,15 0,01 22,5 0,50 5,0
SDM 448142 R -B -C -T 4 48 142 071 128 036 023 0,01 22,5 075 75
SDM 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 048 0,32 0,01 22,5 1,00 10,0
SDM 448242 R -B -C -T 4 48 242 121 218 061 040 0,02 22,5 1,25 125
SDM 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 263 0,73 049 0,02 22,5 1,50 15,0
SDM 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 086 057 0,02 22,5 1,75 175
SDM 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 098 0,66 0,02 22,5 2,00 20,0
SDM 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 111 074 0,03 14,5 225 9,0
SDM 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 123 082 0,03 14,5 2,50 10,0
SDM 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 136 090 0,03 14,5 2,75 11,0
SDM 644592 R -B -C -T 6 44 592 296 533 148 0,99 0,03 14,5 3,00 120
SDM 656442 -R -B -C -T 6 56 4,42 221 398 111 074 0,03 26,5 225 180
SDM 656492 -R -B -C -T 6 56 492 246 443 123 082 0,03 26,5 2,50 20,0
SDM 656 542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 136 090 0,03 26,5 2,75 22,0
SDM 656 592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 148 0,99 0,03 26,5 3,00 240
SDM 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 111 074 0,03 38,5 225 2710
SDM 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 123 082 0,03 38,5 2,50 30,0
SDM 668 542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 136 090 0,03 38,5 2,75 330
SDM 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 148 0,99 0,03 38,5 3,00 360
SDM 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 173 115 0,04 18,5 3,50 14,0
SDM 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 198 132 0,04 18,5 4,00 16,0
SDM 866692 -R -B -C -T 8 66 6,92 346 623 173 115 0,04 34,5 3,50 28,0
SDM 866792 -R -B -C -T 8 66 792 39 7,13 198 132 0,04 34,5 4,00 32,0
SDM 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 173 115 0,04 50,5 3,50 42,0
SDM 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 198 132 0,04 50,5 4,00 48,0
LSDM XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SDM XXX XXX -X-X | -X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SDM XXX XXX -X-T | -T[TIN-coating TIN-Beschichtung

SDM XXX XXX -X-C | -C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SDM XXX XXX -X-B | -B|without coating ohne Beschichtung

SDM XXX XXX -L-X | -L [left-hand version linksschneidend

SDM XXX XXX -R-X | -R|right-hand version rechtsschneidend
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back edge cutter )
Hinterer Eckstahl borin®

<&@=== = machining direction

' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05

cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-015 0,01-005 001-006 001-007 002-008 002-010 0,02-0,15

- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.

edition 36.0002 www.hobe-tools.de M@ﬁfﬁ“




) copying cutter
: borin® Kopierstahl

SDO 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 031 023 0,050 95 3,0
SDO 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 047 0,36 0,075 9,5 45
SDO 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 064 048 0,100 9,5 6,0
SDO 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 081 0,61 0,125 9,5 75
SDO 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 031 023 0,050 14,5 3,0
SDO 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 047 0,36 0,075 14,5 45
SDO 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 064 048 0,100 14,5 6,0
SDO 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 2,18 081 0,61 0,125 14,5 75
SDO 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 146 263 097 073 0,150 14,5 9,0
SDO 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 1,14 086 0,175 14,5 10,5
SDO 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 3,53 1,31 098 0,200 14,5 12,0
SDO 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 031 023 0,050 22,5 5,0
SDO 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 128 047 0,36 0,075 22,5 75
SDO 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 064 048 0,100 22,5 10,0
SDO 448242 R -B -C -T 4 48 242 121 218 081 0,61 0,125 22,5 12,5
SDO 448292 R -B -C -T 4 48 292 146 263 097 073 0,150 22,5 15,0
SDO 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 1,14 086 0,175 22,5 17,5
SDO 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 1,31 098 0,200 22,5 20,0
SDO 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 147 111 0,225 14,5 9,0
SDO 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 164 123 0,250 14,5 10,0
SDO 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 180 1,36 0,275 14,5 11,0
SDO 644592 R -B -C -T 6 44 592 296 533 197 148 0,300 14,5 12,0
SDO 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 398 147 111 0,225 26,5 18,0
SDO 656492 -R -B -C -T 6 56 492 246 443 164 123 0,250 26,5 20,0
SDO 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 180 1,36 0,275 26,5 22,0
SDO 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 197 148 0,300 26,5 24,0
SDO 668442 R -B -C -T 6 68 442 221 398 147 111 0,225 38,5 27,0
SDO 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 164 123 0,250 38,5 30,0
SDO 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 180 1,36 0,275 38,5 33,0
SDO 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 197 148 0,300 38,5 36,0
SDO 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 230 173 0,350 18,5 14,0
SDO 850792 -R -B -C -T 8 50 792 396 7,13 264 1,98 0,400 18,5 16,0
SDO 866692 -R -B -C -T 8 66 6,92 346 623 230 173 0,350 34,5 28,0
SDO 866792 -R -B -C -T 8 66 792 396 7,13 264 1,98 0,400 34,5 32,0
SDO 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 230 173 0,350 50,5 42,0
SDO 882792 R -B -C -T 8 82 792 396 7,13 264 1,98 0,400 50,5 48,0
LSDO XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SDO XXX XXX -X-X | -X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SDO XXX XXX -X-T | -T|TIN-coating TIN-Beschichtung

SDO XXX XXX -X-C  |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SDO XXX XXX -X-B | -B|without coating ohne Beschichtung

SDO XXX XXX-L-X | -L[left-hand version linksschneidend

SDO XXX XXX -R-X | -R|right-hand version rechtsschneidend
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copying cutter
Kopierstahl

borin®

x|

<&@=== = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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.y . chambering tool
i borin® Auskammerstahl

SDQ 435092 -R -B -C -T 4 35 0,92 046 083 031 023 0,050 95 3,0
SDQ 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 128 047 0,36 0,075 9,5 45
SDQ 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 064 048 0,100 9,5 6,0
SDQ 435242 R -B -C -T 4 35 242 121 218 081 061 0,125 9,5 75
SDQ 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 031 023 0,050 14,5 3,0
SDQ 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 128 047 0,36 0,075 14,5 45
SDQ 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 064 048 0,100 14,5 6,0
SDQ 440242 R -B -C -T 4 40 242 121 218 081 061 0,125 14,5 75
SDQ 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 146 263 097 0,73 0,150 14,5 9,0
SDQ 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 1,14 0,86 0,175 14,5 10,5
SDQ 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 353 1,31 098 0,200 14,5 12,0
SDQ 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 031 023 0,050 22,5 5,0
SDQ 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 128 047 0,36 0,075 22,5 75
SDQ 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 064 048 0,100 22,5 10,0
SDQ 448242 R -B -C -T 4 48 242 121 218 081 061 0,125 22,5 12,5
SDQ 448292 R -B -C -T 4 48 292 146 263 097 0,73 0,150 22,5 15,0
SDQ 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 1,14 0,86 0,175 22,5 17,5
SDQ 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 353 1,31 098 0,200 22,5 20,0
SDQ 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 147 111 0,225 14,5 9,0
SDQ 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 164 123 0,250 14,5 10,0
SDQ 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,80 1,36 0,275 14,5 11,0
SDQ 644592 R -B -C -T 6 44 592 29 533 197 148 0,300 14,5 12,0
SDQ 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 398 147 111 0,225 26,5 18,0
SDQ 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 246 443 164 123 0,250 26,5 20,0
SDQ 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 180 1,36 0,275 26,5 22,0
SDQ 656592 -R -B -C -T 6 5 592 296 533 197 148 0,300 26,5 24,0
SDQ 668442 R -B -C -T 6 68 442 221 398 147 111 0,225 38,5 27,0
SDQ 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 164 123 0,250 38,5 30,0
SDQ 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 1,80 1,36 0,275 38,5 33,0
SDQ 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 197 148 0,300 38,5 36,0
SDQ 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 230 173 0,350 18,5 14,0
SDQ 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 713 264 198 0,400 18,5 16,0
SDQ 866692 -R -B -C -T 8 66 692 346 623 230 173 0,350 34,5 28,0
SDQ 866792 -R -B -C -T 8 66 792 39 713 264 198 0,400 34,5 32,0
SDQ 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 230 173 0,350 50,5 42,0
SDQ 882792 R -B -C -T 8 82 792 39 713 264 198 0,400 50,5 48,0
LSDQ XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SDQ XXX XXX -X-X | -X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SDQ XXX XXX -X-T | -T|TIN-coating TIN-Beschichtung

SDQ XXX XXX -X-C  |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SDQ XXX XXX -X-B | -B|without coating ohne Beschichtung

SDQ XXX XXX-L-X | -L[left-hand version linksschneidend

SDQ XXX XXX -R-X | -R|right-hand version rechtsschneidend
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chambering tool
Auskammerstahl

borin®

<&@=== = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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i borin®

grooving cutter
Innen-Einstechstahl

SDS 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 031 023 95 (0,20) 3,0
SDS 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 128 047 0,36 9,5 (0,25) 4,5
SDS 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 064 048 95 (0,30) 6,0
SDS 435242 R -B -C -T 4 35 242 121 218 081 061 9,5 (0,35) 7,5
SDS 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 031 023 14,5 (0,20) 3,0
SDS 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 128 047 0,36 14,5 (0,25) 4,5
SDS 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 064 048 14,5 (0,30) 6,0
SDS 440242 R -B -C -T 4 40 242 121 218 081 061 14,5 (0,35) 7,5
SDS 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 146 263 097 0,73 14,5 (0,40) 9,0
SDS 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 308 1,14 0,86 14,5 (0,45) 10,5
SDS 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 353 1,31 098 14,5 (0,50) 12,0
SDS 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 031 023 22,5 (0,20) 5,0
SDS 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 128 047 0,36 22,5 (0,25) 7,5
SDS 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 064 048 22,5 (0,30) 10,0
SDS 448242 R -B -C -T 4 48 242 121 218 081 061 22,5 (0,35) 12,5
SDS 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 263 097 0,73 22,5 (0,40) 15,0
SDS 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 308 1,14 0,86 22,5 (0,45) 17,5
SDS 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 353 1,31 098 22,5 (0,50) 20,0
SDS 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 147 111 14,5 * 90
SDS 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 164 123 14,5 * 100
SDS 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 1,80 1,36 14,5 * 10
SDS 644592 R -B -C -T 6 44 592 29 533 197 148 14,5 120
SDS 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 398 147 111 26,5 * 180
SDS 656492 -R -B -C -T 6 56 492 246 443 164 123 26,5 * 200
SDS 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 180 1,36 26,5 220
SDS 656592 -R -B -C -T 6 5 592 29 533 197 148 26,5 240
SDS 668442 R -B -C -T 6 68 442 221 398 147 111 38,5 * 210
SDS 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 164 123 38,5 * 300
SDS 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 1,80 1,36 38,5 * 330
SDS 668592 -R -B -C -T 6 68 592 29 533 197 148 38,5 * 36,0
SDS 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 230 1,73 18,5 * 140
SDS 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 713 264 198 18,5 * 16,0
SDS 866692 -R -B -C -T 8 66 692 346 623 230 1,73 34,5 * 280
SDS 866792 -R -B -C -T 8 66 792 39 713 264 198 34,5 * 320
SDS 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 230 173 50,5 * 420
SDS 882792 R -B -C -T 8 82 792 39 713 264 198 50,5 * 480
(standard) - *or your choice, (Standard) - *oder nach lhrer Wahl
SDS XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
SDS XXX XXX -X-X | -X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
SDS XXX XXX -X-T | -T[TIN-coating TIN-Beschichtung
SDS XXX XXX -X-C  |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung
SDS XXX XXX-X-B | -B|without coating ohne Beschichtung
SDS XXX XXX-L-X | -L[left-hand version linksschneidend
SDS XXX XXX-R-X | -R|right-hand version rechtsschneidend
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grooving cutter )
Innen-Einstechstahl borin®

LO

L9 |
= oy

L1

L2

Ve mmin” rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05

cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-015 0,01-005 001-006 001-007 002-008 002-010 0,02-0,15

- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. grooving and turning cutter
borin® Innen-Stechdrehstahl

SDT 440392 R -B -C -T 4 40 3,92 1,9 353 1,31 1,00 14,5 1,00 12,0
SDT 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,9 3,53 1,31 1,00 225 1,00 20,0
SDT 644592 R -B -C -T 6 44 592 29 533 197 150 14,5 1,25 12,0
SDT 656592 -R -B -C -T 6 56 592 29 533 197 150 26,5 1,25 24,0
SDT 668592 -R -B -C -T 6 68 592 29 533 197 150 38,5 1,25 36,0
SDT 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 264 2,00 18,5 1,50 16,0
SDT 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 39 7,13 264 2,00 34,5 1,50 32,0
SDT 882792 -R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 264 2,00 50,5 1,50 48,0

. radius grooving cutter

borin®

Radius-Innen-Einstechstahl

SDR 435092 -R -B -C -T 4 35 0,92 046 083 030 0,20 0,100 9,5 3,0
SDR 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 038 025 0,125 9,5 45
SDR 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 096 1,73 045 0,30 0,150 9,5 6,0
SDR 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 2,18 053 0,35 0,175 9,5 75
SDR 440292 -R -B -C -T 4 40 2,92 146 2,63 0,60 040 0,200 14,5 9,0
SDR 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 0,68 045 0,225 14,5 10,5
SDR 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,9 3,53 0,75 0,50 0,250 14,5 12,0
SDR 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 030 0,20 0,100 14,5 5,0
SDR 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 038 025 0,125 14,5 75
SDR 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 096 1,73 045 0,30 0,150 14,5 10,0
SDR 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 2,18 053 0,35 0,175 14,5 12,5
SDR 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 2,63 0,60 040 0,200 22,5 15,0
SDR 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 0,68 045 0,225 22,5 17,5
SDR 448392 -R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 0,75 0,50 0,250 22,5 20,0
SDR 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 083 0,55 0,275 14,5 9,0
SDR 644492 R -B -C -T 6 44 492 2,46 443 090 0,60 0,300 14,5 10,0
SDR 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 098 0,65 0,325 14,5 11,0
SDR 644592 -R -B -C -T 6 44 592 296 553 1,05 0,70 0,350 14,5 12,0
SDR 656442 -R -B -C -T 6 56 442 221 398 083 0,55 0,275 26,5 18,0
SDR 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 2,46 443 090 0,60 0,300 26,5 20,0
SDR 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 098 0,65 0,325 26,5 22,0
SDR 656592 -R -B -C -T 6 56 592 2,9 553 1,05 0,70 0,350 26,5 24,0
SDR 668442 -R -B -C -T 6 68 442 221 398 083 0,55 0,275 38,5 27,0
SDR 668492 -R -B -C -T 6 68 492 2,46 443 090 0,60 0,300 38,5 30,0
SDR 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 098 0,65 0,325 38,5 33,0
SDR 668592 -R -B -C -T 6 68 592 2,9 553 1,05 0,70 0,350 38,5 36,0
SDX XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
SDX XXX XXX -X-X | -X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
SDX XXX XXX -X-T | -T|TIN-coating TIN-Beschichtung
SDX XXX XXX -X-C  |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung
SDX XXX XXX-X-B |-B[without coating ohne Beschichtung
SDX XXX XXX-L-X | -L|left-hand version linksschneidend
SDX XXX XXX-R-X |-R|right-hand version rechtsschneidend
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grooving and turning cutter .
Innen-Stechdrehstahl borin®

Hobe
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=
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T
] L2 =
<&@=== = machining direction
radius grooving cutter .
grooving borin®

Radius-Innen-Einstechstahl

LO

1 .

u T

<&@=== = machining direction

I Ve offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. || I
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.
Other sizes at request.

edition 36.0002 www.hobe-tools.de ﬁm@ﬁ“

Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.




— borin®

threading cutter with partial thread
Gewindedrehstahl mit Teilprofil

SDU
SDU
SDU
SDU

SDU
SDU
SDU
SDU

SDU
SDU
SDU

435160 -R -B -C -T 4 35 1,60
435200 -R -B -C -T 4 35 2,00
435300 -R -B -C -T 4 35 3,00
435400 -R -B -C -T 4 35 4,00
440160 -R -B -C -T 4 40 1,60
440200 -R -B -C -T 4 40 2,00
440300 -R -B -C -T 4 40 3,00
440400 -R -B -C -T 4 40 4,00
656500 -R -B -C -T 6 56 4,10
656600 -R -B -C -T 6 56 4,90
656700 -R -B -C -T 6 56 5,90

borin®

0,80
1,00
1,50
2,00

0,80
1,00
1,50
2,00

2,05
2,45
2,95

1,10
1,30
2,00
2,70

1,10
1,30
2,00
2,70

3,80
4,60
5,60

0,50 0,35 0,40 95 0,02 3,0
0,60 045 0,50 9,5 0,03 45
0,90 0,60 0,70 95 0,04 6,0
1,20 0,80 0,80 9,5 005 75
0,50 0,35 0,40 14,5 0,02 48
0,60 045 0,50 14,5 0,03 6,0
0,90 0,60 0,70 14,5 0,04 9,0
1,20 0,80 0,80 14,5 0,05 120
1,20 0,90 1,00 26,5 0,06 15,0
1,20 0,90 1,00 26,5 0,07 18,0
1,40 1,10 1,25 26,5 0,08 21,0

threading cutter with solid thread
Gewindedrehstahl mit Vollprofil

SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV

SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV
SDV

435100 -R -B -C -T 4 35 1,00
435120 -R -B -C -T 4 35 1,20
435140 -R -B -C -T 4 35 140
435160 -R -B -C -T 4 35 1,60
435180 -R -B -C -T 4 35 1,80
435200 -R -B -C -T 4 35 2,00
435220 -R -B -C -T 4 35 220
435250 -R -B -C -T 4 35 250
440300 -R -B -C -T 4 40 3,00
440350 -R -B -C -T 4 40 3,50
440400 -R -B -C -T 4 40 4,00
440100 -R -B -C -T 4 40 1,00
440120 -R -B -C -T 4 40 1,20
440140 R -B -C -T 4 40 1,40
440160 -R -B -C -T 4 40 1,60
440180 -R -B -C -T 4 40 1,80
440200 -R -B -C -T 4 40 2,00
440220 R -B -C -T 4 40 220
440250 -R -B -C -T 4 40 2,50
448300 -R -B -C -T 4 48 3,00
448350 -R -B -C -T 4 48 3,50
448400 R -B -C -T 4 48 4,00

SDX XXX XXX -X -X
SDX XXX XXX -X -X
SDX XXX XXX -X -T
SDX XXX XXX -X -C
SDX XXX XXX -X -B
SDX XXX XXX -L -X
SDX XXX XXX -R -X

edition 36.0002

0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,25
1,50
1,75
2,00

0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,25
1,50
1,75
2,00

custom-coating
application-coating

0,56
0,75
0,88
1,01
1,20
1,33
1,46
1,74
2,16
2,51
2,86

0,56
0,75
0,88
1,01
1,20
1,33
1,46
1,74
2,16
2,51
2,86

TIN-coating

TIALN-coating

| -B|without coating

| -L |left-hand version
|-R|right-hand version

0,25 025 015 95 002 004 30
0,25 025 015 95 002 004 36
0,29 030 018 95 002 005 42
0,32 035 021 95 003 005 48
0,32 035 021 95 003 005 54
0,36 040 023 95 003 005 6,0
0,40 045 026 95 003 005 66
0,40 045 026 95 003 005 75
0,43 050 029 145 004 005 9,0
0,51 060 035 145 004 005 105
0,58 0,70 041 145 005 005 120
0,25 025 015 145 002 004 50
0,25 025 015 145 002 004 6,0
0,29 0,30 0118 1455 0,02 0,05 7,0
0,32 035 021 145 003 005 8,0
0,32 035 021 145 003 005 9,0
0,36 040 023 145 003 005 10,0
0,40 045 026 145 003 005 11,0
0,40 045 026 145 003 005 125
0,43 050 029 225 004 005 150
0,51 060 035 225 004 005 17,5
0,58 0,70 041 225 005 005 20,0

kundendefinierte Beschichtung_
anwendungsspezifische Beschichtung

TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
ohne Beschichtung
linksschneidend
rechtsschneidend
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edge cutter i
Anfasstahl borin®

<&@=== = machining direction

radius cutter )
Radiusstahl borin®

<&@=== = machining direction

-We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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borin®
Code @D0 L0 @D1
SDY 440 400-30 4 40 3,50
SDY 440 400-45 4 40 3,50
SDY 440 400-60 4 40 3,50
SDY 644 600-30 -R -B -C -T 6 44 5,50
SDY 64460045 -R -B -C -T 6 44 5,50
SDY 644 600-60 -R -B -C -T 6 44 5,50

borin®

1,35
1,35
1,35

2,35
2,35
2,35

30°
45°
60°

30°
45°
60°

edge cutter
Anfasstahl

L9

14,5
14,5
14,5

14,5
14,5
14,5

radius cutter
Radiusstahl

SDZ 440 400-0,3 -R 4 40 350
SDZ 440 400-0,5 -R 4 40 350
SDZ 440 400-1,0 -R 4 40 350
SDZ 644 600-05 R -B -C -T 6 44 550
SDZ 644600-1,0 R -B -C -T 6 44 550
SDZ 644600-1,5 R -B -C -T 6 44 550

SDX XXX XXX XX -X -X
SDX XXX XXX XX -X -X
SDX XXX XXX XX -X -T
SDX XXX XXX XX -X -C
SDX XXX XXX XX -X -B
SDX XXX XXX XX -L -X
SDX XXX XXX XX -R -X

]
X
7]
-c|
5]
-L

R

0,40
0,40
0,40

0,60
0,60
0,60

0,50
0,50
0,50

0,50
0,50
0,50

R+0,06
R+0,06
R+0,06

R+0,06
R+0,06
R+0,06

custom-coating
application-coating
TIN-coating
TIALN-coating
without coating
left-hand version
right-hand version

1,75
1,75
1,75

2,75
2,75
2,75

0,30
0,50
1,00

0,50
1,00
1,50

14,5 VAN
14,5 T
14,5 VAN
14,5 VAN
14,5 T
14,5 VAN

kundendefinierte Beschichtung [

anwendungsspezifische Beschichtung

TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
ohne Beschichtung
linksschneidend
rechtsschneidend
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edge cutter i
Anfasstahl borin®

<&@=== = machining direction

radius cutter )
Radiusstahl borin®

<= = machining direction m

-We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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borin®

@D0 L0 @D1

SXG 435042 -R -B -C -T
SXG 435092 -R -B -C -T
SXG 435142 -R -B -C -T
SXG 435192 -R -B -C -T
SXG 435242 -R -B -C -T
SXG 440292 -R -B -C -T
SXG 440342 -R -B -C -T
SXG 440392 -R -B -C -T

35 042
35 0,92
35 1,42
35 1,92
35 242
40 2,92
40 342
40 392

E R R R

SXG 440092 -R -B -C -T
SXG 440142 -R -B -C -T
SXG 440192 -R -B -C -T
SXG 440242 R -B -C -T
SXG 448292 -R -B -C -T
SXG 448342 R -B -C -T
SXG 448392 -R -B -C -T

40 092
40 142
40 1,92
40 242
48 2,92
48 342
48 392

L R

SXG 644442 R -B -C -T
SXG 644492 -R -B -C -T
SXG 644542 -R -B -C -T
SXG 644592 -R -B -C -T

44 442
44 492
44 542
44 592

o o oo

SXG 656442 -R -B -C -T
SXG 656492 -R -B -C -T
SXG 656542 -R -B -C -T
SXG 656592 -R -B -C -T

56 4,42
56 4,92
56 542
56 5,92

o o oo

SXG 668442 -R -B -C -T
SXG 668492 -R -B -C -T
SXG 668542 -R -B -C -T
SXG 668592 -R -B -C -T

68 4,42
68 4,92
68 542
68 592

o o oo

SXG 850692 -R -B -C -T
SXG 850792 -R -B -C -T

SXG 866692 -R -B -C -T
SXG 866792 -R -B -C -T 8 66 792
SXG 882692 -R -B -C -T
SXG 882792 -R -B -C -T

8 82 692
8 82 792

SXG XXX XXX -X -X
SXG XXX XXX -X -X
SXG XXX XXX -X -T
SXG XXX XXX -X -C
SXG XXX XXX -X -B
SXG XXX XXX -L -X
SXG XXX XXX -R -X

8 50 6,92
8 50 792
8 66 692

edition 36.0002

X-off A

021 0,38
0,46 0,83
0,71 1,28
096 1,73
1,21 218
146 2,63
1,71 3,08
1,96 3,53

046 0,83
0,71 1,28
0,96 1,73
1,21 218
146 2,63
1,71 3,08
1,96 3,53

221 3,98
2,46 443
2,711 488
2,96 553

221 3,98
2,46 4,43
2,711 488
2,96 553

221 3,98
2,46 4,43
2,711 488
2,96 553

346 6,23

39 7,13

346 6,23
39 7,13

346 6,23
39 7,13

0,05
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

0,45
0,50
0,55
0,60

0,45
0,50
0,55
0,60

0,45
0,50
0,55
0,60

0,70

0,80

0,70
0,80

0,70
0,80

custom-coating

application-coating

TIN-coating

TIALN-coating
without coating
left-hand version
|-R|right-hand version

VR

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02

0,02

0,02
0,02

0,02
0,02

www.hobe-tools.de

blind-hole boring bar

Sackloch-Bohrstange
L9 L1
95 1,5
95 3,0
95 45
95 6,0
95 75
14,5 9,0
14,5 10,5
14,5 12,0
14,5 5,0
14,5 75
14,5 10,0
14,5 12,5
225 15,0
225 17,5
225 20,0
14,5 9,0
14,5 10,0
14,5 11,0
14,5 12,0

26,5 18,0
26,5 20,0
26,5 22,0
26,5 240
38,5 27,0
38,5 30,0
38,5 33,0
38,5 36,0
18,5 14,0
18,5 16,0
345 28,0
345 32,0
50,5 42,0
50,5 48,0

kundendefinierte Beschichtung_

anwendungsspezifische Beschichtung

TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
ohne Beschichtung
linksschneidend
rechtsschneidend

wee S I



blind-hole boring bar
Sackloch-Bohrstange

borin®

LO

X-off

/
VR

<&@=== = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.

www.hobe-tools.de
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borin®

@D0 L0 @D1

SXI 435042 -R -B -C -T
SXI 435092 -R -B -C -T
SXI 435142 R -B -C -T
SXI 435192 -R -B -C -T
SXI 435242 R -B -C -T
SXI 440292 -R -B -C -T
SXI 440342 R -B -C -T
SXI 440392 -R -B -C -T

35 0,42
35 0,92
35 1,42
35 1,92
35 242
40 2,92
40 342
40 392

L R R

SXI 440092 -R -B -C -T
SXI 440142 R -B -C -T
SXI 440192 -R -B -C -T
SXI 440242 R -B -C -T
SXI 448292 R -B -C -T
SXI 448342 R -B -C -T
SXI 448392 -R -B -C -T

40 092
40 142
40 1,92
40 242
48 2,92
48 342
48 392

L R

SXI 644442 R -B -C -T
SXI 644492 R -B -C -T
SXI 644542 -R -B -C -T
SXI 644592 -R -B -C -T

44 442
44 492
44 542
44 592

o o oo

SXI 656442 -R -B -C -T
SXI 656492 -R -B -C -T
SXI 656542 -R -B -C -T
SXI 656592 -R -B -C -T

56 4,42
56 4,92
56 542
56 5,92

(=2 I - -]

SXI 668442 -R -B -C -T
SXI 668492 -R -B -C -T
SXI 668542 -R -B -C -T
SXI 668592 -R -B -C -T

68 4,42
68 4,92
68 542
68 592

o o oo

SXI 850692 -R -B -C -T
SXI 850792 -R -B -C -T

SXI 866692 -R -B -C -T
SXI 866792 -R -B -C -T 8 66 792
SXI 882692 -R -B -C -T
SXI 882792 -R -B -C -T

8 82 6,92
8 82 792

SXI XXX XXX -X -X
SXI XXX XXX -X -X
SXI XXX XXX -X -T
SXI XXX XXX -X -C
SXI XXX XXX -X -B
SXI XXX XXX -L -X
SXI XXX XXX -R -X

8 50 6,92
8 50 792
8 66 6,92

edition 36.0002

X-off A

021 0,38
0,46 0,83
0,71 1,28
096 1,73
1,21 218
146 2,63
1,71 3,08
1,96 3,53

046 0,83
0,71 1,28
0,96 1,73
1,21 218
146 2,63
1,71 3,08
1,96 3,53

221 3,98
2,46 443
2,711 488
2,96 533

221 3,98
2,46 4,43
2,711 488
2,96 533

221 3,98
2,46 4,43
2,711 488
2,96 533

346 6,23

39 7,13

346 6,23
39 7,13

346 6,23
39 7,13

0,05
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

0,45
0,50
0,55
0,60

0,45
0,50
0,55
0,60

0,45
0,50
0,55
0,60

0,70

0,80

0,70
0,80

0,70
0,80

custom-coating

application-coating

TIN-coating

TIALN-coating
without coating
left-hand version
|-R|right-hand version

blind-hole boring tool

Sackloch- Ausbohrstahl

VR

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02

0,02

0,02
0,02

0,02
0,02

www.hobe-tools.de

L9 L1
95 1,5
9,5 3,0
95 45
9,5 6,0
9,5 75
14,5 9,0
14,5 10,5
14,5 12,0
14,5 50
14,5 75
14,5 10,0
14,5 12,5
22,5 15,0
22,5 17,5
22,5 20,0
14,5 9,0
14,5 10,0
14,5 11,0
14,5 12,0
26,5 18,0
26,5 20,0
26,5 22,0
26,5 24,0
38,5 27,0
38,5 30,0
38,5 33,0
38,5 36,0
18,5 14,0
18,5 16,0
34,5 28,0
34,5 32,0
50,5 42,0
50,5 48,0

kundendefinierte Beschichtung_

anwendungsspezifische Beschichtung

TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
ohne Beschichtung
linksschneidend
rechtsschneidend

S sx



blind-hole boring tool
Sackloch- Ausbohrstahl

borin®

X-off

VR |

2 DO

<&@=== = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.

www.hobe-tools.de
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borin®

@D0 L0 @D1

SXF 435042 -R -B -C -T
SXF 435092 -R -B -C -T
SXF 435142 -R -B -C -T
SXF 435192 -R -B -C -T
SXF 435242 -R -B -C -T
SXF 440292 -R -B -C -T
SXF 440342 -R -B -C -T
SXF 440392 -R -B -C -T

35 042
35 0,92
35 1,42
35 1,92
35 242
40 2,92
40 342
40 392

EN R R R

SXF 440092 -R -B -C -T
SXF 440142 -R -B -C -T
SXF 440192 -R -B -C -T
SXF 440242 -R -B -C -T
SXF 448292 -R -B -C -T
SXF 448342 R -B -C -T
SXF 448392 -R -B -C -T

40 092
40 142
40 1,92
40 242
48 2,92
48 342
48 392

L R

SXF 644442 R -B -C -T
SXF 644492 -R -B -C -T
SXF 644542 -R -B -C -T
SXF 644592 -R -B -C -T

44 442
44 492
44 542
44 592

oD o oo

SXF 656442 -R -B -C -T
SXF 656492 -R -B -C -T
SXF 656542 -R -B -C -T
SXF 656592 -R -B -C -T

56 4,42
56 4,92
56 542
56 5,92

oD o oo

SXF 668442 -R -B -C -T
SXF 668492 -R -B -C -T
SXF 668542 -R -B -C -T
SXF 668592 -R -B -C -T

68 4,42
68 4,92
68 542
68 592

o o oo

SXF 850692 -R -B -C -T
SXF 850792 -R -B -C -T

SXF 866692 -R -B -C -T
SXF 866792 -R -B -C -T 8 66 792
SXF 882692 -R -B -C -T
SXF 882792 -R -B -C -T

8 82 692
8§ 82 792

SXF XXX XXX -X -X
SXF XXX XXX -X -X
SXF XXX XXX -X -T
SXF XXX XXX -X-C
SXF XXX XXX -X -B
SXF XXX XXX -L -X
SXF XXX XXX -R -X

8 50 6,92
8 50 792
8 66 6,92

edition 36.0002

X-off A

021 0,38
0,46 0,83
0,71 1,28
096 1,73
1,21 218
146 2,63
1,71 3,08
1,96 3,53

046 0,83
0,71 1,28
0,96 1,73
1,21 218
1,46 2,63
1,71 3,08
1,96 3,53

221 3,98
2,46 4,43
2,711 488
2,96 533

221 3,98
2,46 443
2,711 488
2,96 533

221 3,98
2,46 443
2,711 488
2,96 533

346 6,23

39 7,13

346 6,23
39 7,13

346 6,23
3,9 7,13

0,05
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

0,45
0,50
0,55
0,60

0,45
0,50
0,55
0,60

0,45
0,50
0,55
0,60

0,70

0,80

0,70
0,80

0,70
0,80

custom-coating

application-coating

TIN-coating

TIALN-coating
without coating
left-hand version
|-R|right-hand version

blind-hole boring tool

Sackloch- Ausbohrstahl

VR

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08

0,12

0,12

0,12
0,12

0,12
0,12

www.hobe-tools.de

L9 L1
95 1,5
9,5 3,0
95 45
9,5 6,0
9,5 75
14,5 9,0
14,5 10,5
14,5 12,0
14,5 50
14,5 75
14,5 10,0
14,5 12,5
22,5 15,0
22,5 17,5
22,5 20,0
14,5 9,0
14,5 10,0
14,5 11,0
14,5 12,0
26,5 18,0
26,5 20,0
26,5 22,0
26,5 24,0
38,5 27,0
38,5 30,0
38,5 33,0
38,5 36,0
18,5 14,0
18,5 16,0
34,5 28,0
34,5 32,0
50,5 42,0
50,5 48,0

kundendefinierte Beschichtung_

anwendungsspezifische Beschichtung

TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
ohne Beschichtung
linksschneidend
rechtsschneidend

wee S ST



blind-hole boring tool
Sackloch- Ausbohrstahl

borin®

X-off

VR |

2 DO

<&@=== = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. frontal copying tool
borin® Stirn-Kopierstahl

RSP min.

SXJ 435042 -R -B -C -T 4 35 042 0,13 0,19 0,45 0,08 95 1,5
SXJ 435092 -R -B -C -T 4 35 0,92 0,38 0,41 0,95 0,08 9,5 3,0
SXJ 435142 -R -B -C -T 4 35 142 0,63 0,64 1,45 0,08 9,5 45
SXJ 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 0,88 0,86 1,95 0,08 9,5 6,0
SXJ 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,13 1,09 2,45 0,08 9,5 75
SXJ 440292 -R -B -C -T 4 40 2,92 1,38 1,31 2,95 0,08 14,5 9,0
SXJ 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,63 1,54 3,45 0,08 14,5 10,5
SXJ 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,88 1,76 3,95 0,08 14,5 12,0

SXJ 440092 -R -B -
SXJ 440142 R -B -
SXJ 440192 -R -B -

C 40 0,92 0,38 0,41 0,95 0,08 14,5 50
C
C
SXJ 440242 R -B -C -T
C
C
C

40 1,42 0,63 0,64 1,45 0,08 14,5 75
40 1,92 0,88 0,86 1,95 0,08 14,5 10,0
40 242 1,13 1,09 2,45 0,08 14,5 12,5
48 2,92 1,38 1,31 2,95 0,08 22,5 15,0
48 342 1,63 1,54 3,45 0,08 22,5 17,5
48 3,92 1,88 1,76 3,95 0,08 22,5 20,0

SXJ 448292 -R -B -
SXJ 448342 R -B -
SXJ 448392 -R -B -

L R

SXJ 644442 R -B -C -T 6 44 442 2,09 1,99 4,45 0,12 14,5 9,0
SXJ 644492 R -B -C -T 6 44 492 2,34 2,21 4,95 0,12 14,5 10,0
SXJ 644542 -R -B -C -T 6 44 542 2,59 244 545 0,12 14,5 11,0
SXJ 644592 -R -B -C -T 6 44 592 2,84 2,66 5,95 0,12 14,5 12,0
SXJ 656442 -R -B -C -T 6 56 442 2,09 1,99 4,45 0,12 26,5 18,0
SXJ 656492 -R -B -C -T 6 56 4,92 2,34 2,21 4,95 0,12 26,5 20,0
SXJ 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,59 244 545 0,12 26,5 22,0
SXJ 656592 -R -B -C -T 6 56 592 2,84 2,66 5,95 0,12 26,5 24,0
SXJ 668442 -R -B -C -T 6 68 442 2,09 1,99 4,45 0,12 38,5 27,0
SXJ 668492 -R -B -C -T 6 68 492 2,34 2,21 4,95 0,12 38,5 30,0
SXJ 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,59 244 545 0,12 38,5 33,0
SXJ 668592 -R -B -C -T 6 68 592 2,84 2,66 5,95 0,12 38,5 36,0

SXJ 850692 -R -B -C

SXJ 850792 -R -B -C -T 8 50 792 3,80 3,56 7,95 0,16 18,5 16,0
SXJ 866692 -R -B -C -T 8 66 6,92 3,30 3,11 6,95 0,16 34,5 28,0
SXJ 866792 -R -B -C -T 8§ 66 792 3,80 3,56 7,95 0,16 34,5 32,0
SXJ 882692 -R -B -C -T 8 82 692 3,30 3,11 6,95 0,16 50,5 42,0
SXJ 882792 -R -B -C -T 8§ 82 792 3,80 3,56 7,95 0,16 50,5 48,0

-T I 8 50 6,92 3,30 3,11 6,95 0,16 18,5 14,0

SXJ XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
SXJ XXX XXX-X-X |-X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
SXJ XXXXXX-X-T |-T[TIN-coating TIN-Beschichtung
SXJ XXXXXX-X-C |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung
SXJ XXXXXX-X-B |-B|without coating ohne Beschichtung
SXJ XXXXXX-L-X |-L([left-hand version linksschneidend
SXJ XXXXXX-R-X |-R|right-hand version rechtsschneidend




frontal copying tool
Stirn-Kopierstahl

borin®

<= = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.

www.hobe-tools.de
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borin® front and back edge cutter
orl Vorwarts- Riickwarts-Anfasstahl

SXL 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 0,83 0,23 0,31 95 0,30 3,0
SXL 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 0,36 0,47 9,5 0,30 45
SXL 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 0,96 1,73 0,48 0,64 9,5 0,30 6,0
SXL 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 2,18 0,61 0,81 9,5 030 75
SXL 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 0,83 0,23 0,31 14,5 0,30 3,0
SXL 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 1,28 0,36 0,47 14,5 0,30 45
SXL 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 0,9 1,73 0,48 0,64 14,5 0,30 6,0
SXL 440242 R -B -C -T 4 40 242 1,21 2,18 0,61 0,81 14,5 030 75
SXL 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 146 2,63 0,73 0,97 14,5 0,30 9,0
SXL 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 0,86 1,14 14,5 0,30 105
SXL 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 3,53 0,98 1,31 14,5 0,30 12,0
SXL 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 0,83 0,23 0,31 22,5 0,30 5,0
SXL 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 1,28 0,36 0,47 22,5 030 75
SXL 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 0,9 1,73 0,48 0,64 22,5 0,30 10,0
SXL 448242 R -B -C -T 4 48 242 1,21 2,18 0,61 0,81 22,5 0,30 125
SXL 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 2,63 0,73 0,97 22,5 0,30 15,0
SXL 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 0,86 1,14 22,5 0,30 175
SXL 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 0,98 1,31 22,5 0,30 20,0
SXL 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 1,11 1,47 14,5 040 9,0
SXL 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 1,23 1,64 14,5 0,40 10,0
SXL 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,711 488 1,36 1,80 14,5 040 11,0
SXL 644592 R -B -C -T 6 44 592 2,96 533 1,48 1,97 14,5 040 120
SXL 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 3,98 1,11 1,47 26,5 0,40 18,0
SXL 656492 -R -B -C -T 6 56 492 2,46 4,43 1,23 1,64 26,5 0,40 20,0
SXL 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,711 488 1,36 1,80 26,5 040 220
SXL 656592 -R -B -C -T 6 56 592 2,96 533 1,48 1,97 26,5 0,40 240
SXL 668442 R -B -C -T 6 68 442 221 3,98 1,11 1,47 38,5 040 27,0
SXL 668492 -R -B -C -T 6 68 492 2,46 443 1,23 1,64 38,5 0,40 30,0
SXL 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,711 488 1,36 1,80 38,5 0,40 330
SXL 668592 -R -B -C -T 6 68 592 2,96 533 1,48 1,97 38,5 0,40 36,0
SXL 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 6,23 1,73 2,30 18,5 0,50 14,0
SXL 850792 -R -B -C -T 8 50 792 39 7,13 1,98 2,64 18,5 0,50 16,0
SXL 866692 -R -B -C -T 8 66 692 346 6,23 1,73 2,30 34,5 0,50 28,0
SXL 866792 -R -B -C -T 8 66 792 39 7,13 1,98 2,64 34,5 0,50 32,0
SXL 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 6,23 1,73 2,30 50,5 0,50 42,0
SXL 882792 R -B -C -T 8 82 792 39 7,13 1,98 2,64 50,5 0,50 48,0
LSXL XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SXL XXX XXX -X-X | -X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SXL XXX XXX -X -T | -T|TIN-coating TIN-Beschichtung

SXL XXX XXX -X-C  |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SXL XXX XXX -X-B | -B|without coating ohne Beschichtung

SXL XXX XXX-L-X | -L[left-hand version linksschneidend

SXL XXX XXX -R-X  |-R|right-hand version rechtsschneidend
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front and back edge cutter borin®
Vorwarts- Riickwarts-Anfasstahl ol

<

=

Q.0

x \5;9 /‘//

L3
Umdrehungen pro min
21-08 g1 g2 g3 g4 26 28
material Werkstoff
aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung
21-08 g1 g2 g3 g4 26 g8

material Werkstoff
aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55- 228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
steel >1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
plastics Kunststoffe 50 - 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05

cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-015 0,01-005 001-006 001-007 002-008 002-010 0,02-0,15

- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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borin® internal cut-off tool
orin Innen-Abstechstahl

SXN 435092 -R -B -C -T 4 35 092 046 083 031 023 0,14 95 040 3,0
SXN 435142 R -B -C -T 4 35 142 0,71 1,28 047 0,36 0,21 9,5 040 45
SXN 435192 -R -B -C -T 4 35 1,92 09 1,73 064 048 0,29 95 040 6,0
SXN 435242 R -B -C -T 4 35 242 1,21 218 081 0,61 0,36 9,5 040 75
SXN 440092 -R -B -C -T 4 40 0,92 046 083 031 023 0,14 14,5 040 3,0
SXN 440142 R -B -C -T 4 40 142 0,71 128 047 0,36 0,21 14,5 040 45
SXN 440192 -R -B -C -T 4 40 1,92 09 1,73 064 048 0,29 14,5 040 6,0
SXN 440242 R -B -C -T 4 40 242 121 218 081 061 0,36 14,5 040 75
SXN 440292 R -B -C -T 4 40 2,92 146 263 097 073 0,44 14,5 040 9,0
SXN 440342 R -B -C -T 4 40 342 1,71 3,08 1,14 086 0,51 14,5 0,40 105
SXN 440392 -R -B -C -T 4 40 3,92 1,96 3,53 1,31 098 0,59 14,5 040 120
SXN 448092 R -B -C -T 4 48 0,92 046 083 031 023 0,14 22,5 040 5,0
SXN 448142 R -B -C -T 4 48 142 0,71 128 047 0,36 0,21 22,5 040 75
SXN 448192 R -B -C -T 4 48 1,92 09 1,73 064 048 0,29 22,5 0,40 10,0
SXN 448242 R -B -C -T 4 48 242 121 218 081 061 0,36 22,5 040 125
SXN 448292 R -B -C -T 4 48 2,92 146 263 097 073 0,44 22,5 0,40 150
SXN 448342 R -B -C -T 4 48 342 1,71 3,08 1,14 086 0,51 22,5 040 175
SXN 448392 R -B -C -T 4 48 3,92 1,96 3,53 1,31 098 0,59 22,5 0,40 20,0
SXN 644442 R -B -C -T 6 44 442 221 398 147 111 0,66 14,5 0,50 9,0
SXN 644492 R -B -C -T 6 44 492 246 443 164 123 0,74 14,5 0,50 10,0
SXN 644542 R -B -C -T 6 44 542 2,71 488 180 1,36 0,81 14,5 0,50 11,0
SXN 644592 R -B -C -T 6 44 592 296 533 197 148 0,89 14,5 0,50 12,0
SXN 656442 R -B -C -T 6 56 442 221 398 147 111 0,66 26,5 0,50 18,0
SXN 656492 -R -B -C -T 6 56 492 246 443 164 123 0,74 26,5 0,50 20,0
SXN 656542 -R -B -C -T 6 56 542 2,71 488 180 1,36 0,81 26,5 0,50 22,0
SXN 656592 -R -B -C -T 6 56 592 296 533 197 148 0,89 26,5 0,50 24,0
SXN 668442 R -B -C -T 6 68 442 221 398 147 111 0,66 38,5 0,50 27,0
SXN 668492 -R -B -C -T 6 68 492 246 443 164 123 0,74 38,5 0,50 30,0
SXN 668542 -R -B -C -T 6 68 542 2,71 488 180 1,36 0,81 38,5 0,50 33,0
SXN 668592 -R -B -C -T 6 68 592 296 533 197 148 0,89 38,5 0,50 36,0
SXN 850692 -R -B -C -T 50 6,92 346 623 230 173 1,04 18,5 0,60 14,0
SXN 850792 -R -B -C -T 8 50 792 396 7,13 264 1,98 1,19 18,5 0,60 16,0
SXN 866692 -R -B -C -T 8 66 6,92 346 623 230 173 1,04 34,5 0,60 28,0
SXN 866792 -R -B -C -T 8 66 792 396 7,13 264 1,98 1,19 34,5 0,60 320
SXN 882692 -R -B -C -T 8 82 692 346 623 230 173 1,04 50,5 0,60 420
SXN 882792 R -B -C -T 8 82 792 396 7,13 264 1,98 1,19 50,5 0,60 48,0
LSXN XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_

SXN XXX XXX -X-X | -X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung

SXN XXX XXX -X-T | -TTIN-coating TIN-Beschichtung

SXN XXX XXX-X-C  |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung

SXN XXX XXX-X-B | -B[without coating ohne Beschichtung

SXN XXX XXX-L-X | -L[left-hand version linksschneidend

SXN XXX XXX-R-X |-R|right-hand version rechtsschneidend
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internal cut-off tool )
Innen-Abstechstahl borin®

5

>

L2

<= = machining direction
Ve mmin? rotations per min r min! Umdrehungen pro min
21-08 g1 g2 g3 g4 g6 28
material Werkstoff
aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel >1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin" feed per rotation mmr’! Vorschub pro Umdrehung
21-08 g1 g2 g3 g4 g6 28

material Werkstoff
aluminium Aluminium 80 - 612 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55- 228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55- 228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55 - 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
steel >1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
plastics Kunststoffe 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05

cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-015 001-005 001-006 001-007 002-008 002-010 0,02-0,15

-We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten. -
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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. frontal grooving cutter
borin® Stirn-Einstechstahl

SXP 435142 -R -B -
SXP 435192 -R -B -
SXP 435242 -R -B -
SXP 440292 -R -B -
SXP 440342 -R -B -
SXP 440392 -R -B -

35 1,42 0,71 0,35 0,80 95 45
35 1,92 0,96 0,35 0,80 9,5 6,0
35 242 1,21 0,35 0,80 9,5 75
40 2,92 1,46 0,35 0,80 14,5 9,0
40 342 1,71 0,35 0,80 14,5 10,5
40 3,92 1,96 0,35 0,80 14,5 12,0

SXP 440142 -R -B -
SXP 440192 -R -B -
SXP 440242 -R -B -
SXP 448292 -R -B -
SXP 448342 -R -B -
SXP 448392 -R -B -

40 1,42 0,71 0,35 0,80 14,5 75
40 1,92 0,96 0,35 0,80 14,5 10,0
40 242 1,21 0,35 0,80 14,5 12,5
48 2,92 1,46 0,35 0,80 22,5 15,0
48 342 1,71 0,35 0,80 22,5 17,5
48 3,92 1,96 0,35 0,80 22,5 20,0

E R

SXP 644442 -R -B -
SXP 644492 -R -B -
SXP 644542 -R -B -
SXP 644592 -R -B -

44 4,42 2,21 0,50 1,20 14,5 9,0
4 4,92 2,46 0,50 1,20 14,5 10,0
4 542 2,11 0,50 1,20 14,5 11,0
44 592 2,96 0,50 1,20 14,5 12,0

o o oo

SXP 656442 -R -B -
SXP 656492 -R -B -
SXP 656 542 -R -B -
SXP 656592 -R -B -

56 4,42 2,21 0,50 1,20 26,5 18,0
56 4,92 2,46 0,50 1,20 26,5 20,0
56 542 2,11 0,50 1,20 26,5 22,0
56 5,92 2,96 0,50 1,20 26,5 24,0

o o oo

SXP 668442 -R -B -
SXP 668492 -R -B -

68 4,42 2,21 0,50 1,20 38,5 27,0
68 4,92 2,46 0,50 1,20 38,5 30,0
SXP 668542 -R -B - 68 542 2,11 0,50 1,20 38,5 33,0
SXP 668592 -R -B -

SXP 850692 -R -B -C -T 8 50 6,92 3,46 0,75 1,60 18,5 14,0
SXP 850792 -R -B -C -T 8 50 792 3,96 0,75 1,60 18,5 16,0
SXP 866692 -R -B -C -T 8 66 692 3,46 0,75 1,60 34,5 28,0

C

68 592 2,96 0,50 1,20 38,5 36,0

o oo o

SXP 866792 -R -B - 8 66 792 3,96 0,75 1,60 34,5 32,0

SXP 882692 -R -B -
SXP 882792 -R -B -

8 82 692 3,46 0,75 1,60 50,5 42,0
8 82 792 3,96 0,75 1,60 50,5 48,0

SXP XXX XXX -X -X z custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
SXP XXX XXX-X-X |-X[application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
SXP XXX XXX-X-T |-TTIN-coating TIN-Beschichtung
SXP XXX XXX-X-C |-C|TIALN-coating TIALN-Beschichtung
SXP XXX XXX-X-B |-B|without coating ohne Beschichtung
SXP XXX XXX-L-X |-L[left-hand version linksschneidend
SXP XXX XXX-R-X |-R|right-hand version rechtsschneidend
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frontal grooving cutter
Stirn-Einstechstahl

borin®

X-off

<&@=== = machining direction

1

Ve mmin"' rotations per min Umdrehungen pro min
21-08 21 22 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
brass Messing 25 - 220 8000 - 10000 7750 - 9750 7500 - 9500 7250 - 9250 7000 - 9000 6750 - 8750
titanium Titan 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4750 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
gold Gold 17 - 119 5500 - 6500 5250 - 6250 5000 - 6000 4570 - 5750 4250 - 5250 3750 - 4750
steel < 800 N/mm? Stahl 22 - 144 7000 - 8500 6750 - 8250 6500 - 8000 6250 - 7750 5250 - 6750 4250 - 5750
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 107 5500 - 7000 5250 - 6750 5000 - 6500 4750 - 6250 3750 - 5250 3250 - 4750
steel > 1200 N/mm? Stahl 16 - 107 5000 - 6500 4750 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
plastics Kunststoffe 16 - 107 5000 - 6500 4570 - 6250 4500 - 6000 4250 - 5750 3500 - 5000 2750 - 4250
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-08 21 g2 23 24 26 28

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 612 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05 0,02 - 0,06 0,02 - 0,07
brass Messing 80 - 525 0,01-0,03 0,02 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
titanium Titan 55-228 0,01-0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05
gold Gold 55-228 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel < 800 N/mm? Stahl 70 - 345 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 - 0,05 0,02 - 0,06
steel <1200 N/mm? Stahl 55- 238 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
steel > 1200 N/mm? Stahl 50 - 212 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,02 -0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
plastics Kunststoffe 50- 212 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 0,03 0,02 - 0,04 0,02 -0,05
cutting depth ap Schnitttiefe  0,01-0,15 0,01 -0,05 0,01 - 0,06 0,01 -0,07 0,02 - 0,08 0,02 -0,10 0,02 -0,15

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.

www.hobe-tools.de

e



broaching tools

specials StoRwerkzeuge
Code oD0 Lo L1 max. (L9)
BR. 435.... -B -C -T 4 35 6 95
BR. 644 .. -B -C -T 6 44 1" 14,5
BR. 850... -B -C -T 8 50 15 18,5

) divers
E speCIals e

Code @D0 LO (L9)
SD. 435... B-C-T 4 35 9,5
SD. 440.. B-C-T 4 40 14,5
SD. 448,, B-C-T 4 48 225
SD. 644.. B-C-T 6 4 14,5
SD. 656 .. B -C-T 6 56 26,5
SD. 668 ... B-C-T 6 68 38,5
SD. 850.... B -C-T 8 50 18,5
SD. 866,, B-C-T 8 66 345
SD. 882.. B -C-T 8 82 50,5
SDX XXX XXX XXX custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
SDX XXX XXX XXX application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
SDX XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
SDX XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
SDX XXX XXX XXX |-B|without coating ohne Beschichtung
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broaching tools ol
StoRwerkzeuge speciails

Hobe

LO

(L9)

divers -
Verschiedenes speciais

-We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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centering-pointer
Punktanbohrer

f mm min”'

DRP 338 090 -B-C-T 3 38 90° 0,04 7000-14000 0,04-0,08 280-1120
DRP 338 120 -B-C-T 3 38 120° 0,04 7500-15000 0,05-0,10 375-1500
DRP 338 140 -B-C-T 3 38 140° 0,04 8000-16000 0,06-0,12 480-1920
DRP 442 090 -B -C -T 4 42 90° 0,05 5000-10000 0,05-0,10 250-1000
DRP 442120 -B -C -T 4 42 120° 0,05 5500-11000 0,06-0,12 350-1320
DRP 442 140 -B -C -T 4 42 140° 0,05 6000-12000 0,07-0,14 420-1680
DRP 650 090 -B-C-T 6 50 90° 0,06 3500-7000 0,06-0,12 210-0840
DRP 650 120 -B-C-T 6 50 120° 0,06 4000-8000 0,07-0,14 280-1120
DRP 650 140 -B-C-T 6 50 140° 0,06 4500-9000 0,08-0,16 360-1440

spinin® high-performance chamfering drill

P Hochleistungs-Anfasbohrer

DRA 338... B -C-T 3 38 140° 040 0,04 7000-14000 0,04-0,08 280-1120
DRA 442 ... B -C-T 4 42 140° 0,75 0,05 5500-10500 0,05-0,11 280-1120
DRA 660 ... B -C-T 6 60 140° 1,00 0,06 3500-07000 0,08-0,16 280-1120
DRA 860 ... B -C-T 8 60 140° 1,50 0,07 2750-06000 0,10-0,18 280-1120
DRX XXX XXX XXX custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
DRX XXX XXX XXX application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
DRX XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
DRX XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
DRX XXX XXX XXX [-B|without coating ohne Beschichtung

egiton 360002 wwwhobetooisde [Ty



centering-pointer
Punktanbohrer

spinin®

Hobe

Lo

2D0

high-performance chamfering drill
Hochleistungs-Anfasbohrer

spinin®

oD0

D1

I Ve offer coatings specified by the customer.
We propose coatings adapted to special applications.
Recommended for steel.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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— inin® high-performance drill
Spinin Hochleistungs-Bohrer

oD0 L0 @D1 L1 o 92Q for

DRS 338 050
DRS 338 075
DRS 338 085
DRS 338 095
DRS 338 100
DRS 338110
DRS 338 125
DRS 338 145
DRS 338 150
DRS 338 160
DRS 338 175
DRS 338 200
DRS 338 205
DRS 338 250
DRS 442290
DRS 442 300
DRS 442 330
DRS 442 350
DRS 650 400
DRS 650 425
DRS 650 450
DRS 650 500

38 050 1,5 140° 0,03
38 075 23 140° 0,03 (M1,0)
38 085 26 140° 0,03 (M1,1)
38 095 29 140° 0,03 (M1,2)
38 1,00 3,0 140° 0,04
38 1,10 33  140° 0,04 (M1,4)
38 1,25 38 140° 0,04 (M1,6)
38 1,45 44  140° 0,04 (M1,8)
38 1,50 45 140° 0,04
38 1,60 48 140° 0,04 (M2,0)
38 1,75 53  140° 0,04 (M2,2)
2,00 60 140° 0,04
38 205 62 140° 0,04 (M2,5)
38 250 7,5 140° 0,04 (M3,0)
42 290 87 140° 0,05 (M3,5)
42 300 90 140° 0,05
42 330 99 140° 0,05 (M4,0)
42 350 10,5 140° 0,05
50 4,00 12,0 140° 0,06
50 4,25 12,8 140° 0,06 (M5,0)
50 450 13,5 140° 0,06
50 5,00 150 140° 0,06 (M6,0)

DRL 338 050 38 050 30 140° 0,03

DRL 338 075 38 075 45 140° 0,03 (M1,0)
DRL 338 085 38 08 51 140° 0,03 (M1,1)
DRL 338 095 38 095 57 140° 0,03 (M1,2)
DRL 338 100 38 1,00 6,0 140° 0,04

DRL 338110 38 1,10 66  140° 0,04 (M1,4)
DRL 338 125 38 1,25 7,5 140° 0,04 (M1,6)
DRL 338 145 38 145 87  140° 0,04 (M1,8)
DRL 338 150 38 1,50 9,0 140° 0,04

DRL 338 160 38 1,60 96 140° 0,04 (M2,0)
DRL 338175 38 1,75 10,5 140° 0,04 (M2,2)
DRL 338 200 2,00 12,0 140° 0,04

DRL 338 205 38 205 123 140° 0,04 (M2,5)
DRL 338 250 38 250 150 140° 0,04 (M3,0)
DRL 442290 42 290 17,4 140° 0,05 (M3,5)
DRL 442300 42 300 180 140° 0,05

DRL 442 330 42 330 198 140° 0,05 (M4,0)
DRL 442 350

DRL 650 400

DRL 650 425

DRL 650 450

DRL 650 500

DRX XXX XXX XXX

D OO OO P PE D PR WWWWWOWOWOWWOWOWoWowWwow
(24
©

42 350 21,0 140° 0,05
50 4,00 240 140° 0,06
50 4,25 255 140° 0,06 (M5,0)
50 450 27,0 140° 0,06
50 5,00 30,0 140° 0,06 (M6,0)

D OO OO DA PE D PR WWWWWOWOWOWWOWOWoWoWwWwow
(24
©

| -X|custom-coating kundendefinierte Beschichtung_

DRX XXX XXX XXX m application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
DRX XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
DRX XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
DRX XXX XXX XXX [-B|without coating ohne Beschichtung



high-performance drill
Hochleistungs-Bohrer

@D1

|

|

|

|
oD0o

recommendations Richtwerte

21-96
material Werkstoff
aluminium Aluminium 24 - 151
brass Messing 24 - 151
titanium Titan 24 - 151
gold Gold 24 - 151
steel < 800 N/mm? Stahl 20 - 141
steel <1200 N/mm? Stahl 17 - 123
steel >1200 N/mm? Stahl 14 - 123
plastics Kunststoffe 24 - 151
f mm min”*

21-96
material Werkstoff
aluminium Aluminium 225 -1280
brass Messing 225 -1280
titanium Titan 225 -1280
gold Gold 225 -1280
steel < 800 N/mm? Stahl 195 -1050
steel <1200 N/mm? Stahl 165 - 980
steel >1200 N/mm? Stahl 135 - 714
plastics Kunststoffe 225 -1280

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

rotations per min

21

7500 - 15000
7500 - 15000
7500 - 15000
7500 - 15000
6500 - 13000
5500 - 11000
4500 - 9000
7500 - 15000

feed per rotation

21

0,03 -0,08
0,03 -0,08
0,03 -0,07
0,03 -0,07
0,03 - 0,07
0,03 -0,07
0,03 -0,07
0,03 -0,08

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.

edition 36.0002

Umdrehungen pro min

22 23 24 @5 26
6000 - 12000 5500 - 11000 5000 - 10000 4500 - 9000 4000 - 8000
6000 - 12000 7500 - 15000 5000 - 10000 4500 - 9000 4000 - 8000
6000 - 12000 5500 - 11000 5000 - 10000 4500 - 9000 4000 - 8000
6000 - 12000 7500 - 15000 5000 - 10000 4500 - 9000 4000 - 8000
5750 - 11500 5250 - 10500 4750 - 9500 4250 - 8500 3750 - 7500
5250 - 10500 4750 - 9500 4250 - 8500 3750 - 7500 3250 - 7000
4250 - 8500 4000 - 8000 3750 - 7500 3500 - 7000 3250 - 6500
6000 - 12000 7500 - 15000 5000 - 10000 4500 - 9000 4000 - 8000

mmr’ Vorschub pro Umdrehung

22 23 24 @5 26
0,04 - 0,09 0,05 -0,11 0,06 - 0,12 0,07 -0,14 0,09 - 0,16
0,04 - 0,09 0,05-0,11 0,06 0,12 0,07 -0,14 0,09 - 0,16
0,03 - 0,08 0,04 -0,10 0,05 - 0,11 0,06 - 0,12 0,07 - 0,14
0,03 - 0,08 0,04 -0,10 0,05 0,11 0,06 -0,12 0,07 - 0,14
0,03 - 0,08 0,04 -0,10 0,05 - 0,11 0,06 - 0,12 0,07 - 0,14
0,03 - 0,08 0,04 -0,10 0,05 0,11 0,06 -0,12 0,07 - 0,14
0,03 - 0,08 0,04 -0,10 0,05 - 0,11 0,06 - 0,12 0,07 - 0,14
0,03 - 0,09 0,04 -0,11 0,05 0,12 0,06 -0,14 0,07 - 0,16

Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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high precision boring-tool
Prazisions-Ausbohrwerkzeug

Code

DRB 338 ... -B -C-T 3 38
DRB 442 ... -B -C-T 4 42
DRB 650 ... -B -C-T 6 50

high precision counterbore
Prazisions-Senkwerkzeug

Code
DRC 338 ... B -C-T 3 38
DRC 442... B -C-T 4 42
DRC 650 ... B -C-T 6 50
DXX XXX XXX XXX custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
DXX XXX XXX XXX application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
DXX XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
DXX XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
DXX XXX XXX XXX | -B|without coating ohne Beschichtung

edition 36.0002
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high precision boring tool

Prazisions-Ausbohrwerkzeug spinin®

Hobe

| LO |
(=]
e = = = a
| Q
L1 |
high precision counterbore spinin®
Prazisions-Senkwerkzeug P
LO
(=]
= = = = -— A
| Q
I Ve offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. [N
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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Code

DRD 338 ... B -C -T 3 38
DRD 442... B -C -T 4 42
DRD 650 ... B -C -T 6 50

@ o &
566
a4

Code

DRE 338 ... 3 38

DRE 442 ... 4 42

DRE 650 ... 6 50
DXX XXX XXX XXX
DXX XXX XXX XXX
DXX XXX XXX XXX
DXX XXX XXX XXX
DXX XXX XXX XXX

edition 36.0002

high precision reamer
Prazisions-Reibwerkzeug

high precision blind-hole reamer
Prazisions-Sackloch-Reibwerkzeug

custom-coating
application-coating
TIN-coating
TIALN-coating

| -B|without coating

kundendefinierte Beschichtung [ N
anwendungsspezifische Beschichtung

TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
ohne Beschichtung

www.hobe-tools.de
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high precision reamer

Prazisions-Reibwerkzeug spinin®

LO '
L
_ - -— 8
| Q
a
Q
high ision blind-hol ini
Igh precision blind-nole reamer sp|n|n®

Prazisions-Sackloch-Reibwerkzeug

LO i
o
- - = ——
' Q
) mé
&[

I Ve offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten. || I
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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specials

@D0 LO

DR. 338 3 38

DR. 442 4 42

DR. 650 6 50
counter sinks

profiled sinks

crown sinks

cone reamers

profiled reamers

front reamers

gun drills

barrel drill

DRX XXX XXX XXX [-X|custom-coating
DRX XXX XXX XXX |-X|application-coating
DRX XXX XXX XXX TIN-coating

DRX XXX XXX XXX TIALN-coating
DRX XXX XXX XXX [-B|without coating

divers
Verschiedenes

Kegelsenker

Profilsenker

Kronensenker

Kegel-Reibwerkzeuge

Profil-Reibwerkzeuge

Stirn-Reibwerkzeuge

Kanonenbohrer

Gewehrlaufbohrer

kundendefinierte Beschichtung_
anwendungsspezifische Beschichtung

TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
ohne Beschichtung



-We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten.-

We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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thread-whirling tool -strong type-

tourin® Gewindewirbler -verstarkte Ausfiihrung-

WHA 338 010 025 3 38 1,0 025 0,83 0,41 0,03 23
WHA 338 012 025 3 38 1,2 025 1,03 0,61 0,03 28
WHA 338 014 030 3 38 14 030 1,21 0,73 0,03 32
WHA 338 016 035 3 38 16 035 1,39 0,88 0,03 37
WHA 338 018 035 3 38 18 035 1,59 1,08 0,03 41
WHA 338 020 040 3 38 20 040 1,76 1,19 0,03 456
WHA 338 022 045 3 38 22 045 1,94 1,31 0,03 5,1
WHA 338 023 040 3 38 23 040 2,06 1,49 0,03 53
WHA 338 025 045 3 38 25 045 2,24 1,61 0,03 58
WHA 338 030 050 3 38 30 050 2,712 2,04 0,03 69
WHA 442 035 060 4 42 35 0,60 3,16 2,37 0,03 81
WHA 442 040 070 4 42 40 0,70 362 2,71 0,03 92
WHB 338010025 -B -C -T 3 38 1,0 025 0,83 0,41 0,03 456
WHB 338012025 -B -C -T 3 38 1,2 025 1,03 0,61 0,03 55
WHB 338014030 -B -C -T 3 38 14 030 1,21 0,73 0,03 64
WHB 338016035 -B -C -T 3 38 16 035 1,39 0,88 003 74
WHB 338018035 -B -C -T 3 38 18 035 1,59 1,08 0,03 83
WHB 338020040 -B -C -T 3 38 20 040 1,76 1,19 0,03 92
WHB 338022045 -B -C -T 3 38 22 045 1,94 1,31 0,03 10,1
WHB 338023040 -B -C -T 3 38 23 040 2,06 1,49 0,03 106
WHB 338025045 -B -C -T 3 38 25 045 2,24 1,61 0,03 115
WHB 338030050 -B -C -T 3 38 30 050 2,712 2,04 0,03 138
WHB 442035060 -B -C -T 4 42 35 0,60 3,16 2,37 0,03 16,1
WHB 442040070 -B -C -T 4 42 40 0,70 362 2,71 0,03 184
solid thread - Vollprofil
WHX XXX XXX XXX [-X|custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
WHX XXX XXX XXX m application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
WHX XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
WHX XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
WHX XXX XXX XXX |-B|without coating ohne Beschichtung
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thread whirling tool -strong type-

Gewindewirbler -verstarkte Ausfiihrung-

tourin®

Hobe

LO

@D0

W tool path

A
Ve m min'
21-04
material Werkstoff
aluminium Aluminium 25 - 379
brass Messing 25 - 379
titanium Titan 25 - 379
gold Gold 25 - 379
steel < 800 N/mm? Stahl 25 - 314
steel <1200 N/mm? Stahl 25 - 291
steel >1200 N/mm? Stahl 25 - 188
plastics Kunststoffe 25 - 379
21-04
material Werkstoff
aluminium Aluminium 80 - 600
brass Messing 80 - 600
titanium Titan 80 - 600
gold Gold 80 - 600
steel < 800 N/mm? Stahl 80 - 500
steel <1200 N/mm? Stahl 80 - 400
steel >1200 N/mm? Stahl 80 - 300
plastics Kunststoffe 80 - 600

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

rotations per min

21

8000 - 60000
8000 - 60000
8000 - 60000
8000 - 60000
8000 - 50000
8000 - 45000
8000 - 40000
8000 - 60000

fmmmin” feed per rotation

21

0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.
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Umdrehungen pro min

22 23 24
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000
8000 - 35000 8000 - 25000 8000 - 20000
8000 - 30000 8000 - 20000 8000 - 15000
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000

mmr’ Vorschub pro Umdrehung

22 23 24
0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01-0,03
0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01-0,03
0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02
0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02
0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02
0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01-0,03

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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thread-whirling tool

tourin® Gewindewirbler

WHS 338 010 025 3 38 1,0 025 0,64 0,23 0,03 23
WHS 338 012 025 3 38 1,2 025 0,84 0,43 0,03 28
WHS 338 014 030 3 38 14 030 0,98 0,51 0,03 32
WHS 338 016 035 3 38 16 035 1,12 0,62 0,03 37
WHS 338 018 035 3 38 18 035 1,32 0,82 0,03 41
WHS 338 020 040 3 38 20 040 1,46 0,90 0,03 456
WHS 338 022 045 3 38 22 045 1,60 0,98 0,03 5,1
WHS 338 023 040 3 38 23 040 1,76 1,20 0,03 53
WHS 338 025 045 3 38 25 045 1,90 1,28 0,03 58
WHS 338 030 050 3 38 30 050 2,34 1,67 0,03 69
WHS 338 035 060 3 38 35 060 2,711 1,93 0,03 81
WHS 442 040 070 4 42 40 0,70 3,09 217 0,03 92
WHS 442 045 075 4 42 45 0,75 3,53 255 0,03 104
WHS 442 050 080 4 42 50 080 3,97 293 0,03 115
WHL 338010025 -B -C -T 3 38 1,0 025 0,64 0,23 0,03 456
WHL 338012025 -B -C -T 3 38 1,2 025 0,84 0,43 0,03 55
WHL 338014030 -B -C -T 3 38 14 030 0,98 0,51 0,03 64
WHL 338016035 -B -C -T 3 38 16 035 1,12 0,62 003 74
WHL 338018035 -B -C -T 3 38 18 035 132 0,82 0,03 83
WHL 338020040 -B -C -T 3 38 20 040 1,46 0,90 0,03 92
WHL 338022045 -B -C -T 3 38 22 045 1,60 0,98 0,03 10,1
WHL 338023040 -B -C -T 3 38 23 040 1,76 1,20 0,03 106
WHL 338025045 -B -C -T 3 38 25 045 1,90 1,28 0,03 115
WHL 338030050 -B -C -T 3 38 30 050 2,34 1,67 0,03 138
WHL 338035060 -B -C -T 3 38 35 060 2,711 1,93 0,03 16,1
WHL 442040070 -B -C -T 4 42 40 0,70 3,09 217 0,03 184
WHL 442045075 -B -C -T 4 42 45 0,75 3,63 2,55 0,03 20,7
WHL 442050080 -B -C -T 4 42 50 0,80 397 293 0,03 23,0
solid thread - Vollprofil
WHX XXX XXX XXX [-X|custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
WHX XXX XXX XXX m application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
WHX XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
WHX XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
WHX XXX XXX XXX |-B|without coating ohne Beschichtung
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thread whirling tool

Gewindewirbler tourin®

Lo

Ve mmin” rotations per min Umdrehungen pro min
21-04 21 22 23 24

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000

brass Messing 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000

titanium Titan 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000

gold Gold 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000

steel < 800 N/mm? Stahl 25 - 314 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000

steel <1200 N/mm? Stahl 25 - 291 8000 - 45000 8000 - 35000 8000 - 25000 8000 - 20000

steel >1200 N/mm? Stahl 25 - 188 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 20000 8000 - 15000

plastics Kunststoffe 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000

fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung
21-04 21 22 23 24

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03

brass Messing 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03

titanium Titan 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02

gold Gold 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02

steel < 800 N/mm? Stahl 80 - 500 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02

steel <1200 N/mm? Stahl 80 - 400 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02

steel >1200 N/mm? Stahl 80 - 300 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02

plastics Kunststoffe 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03

- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-

We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.

Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.

Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.

Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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thread-whirling tool

tourin® Gewindewirbler

WHC 338010025 -B -C 3 3 10 025 0,68 0,30 25
WHC 338012025 -B -C 3 3 12 025 0,88 0,50 2,7
WHC 338014025 -B -C 3 3 14 025 1,08 0,70 29
WHC 338016025 -B -C 3 3 16 025 1,28 0,90 3,1
WHC 338018025 -B -C 3 3 18 025 1,48 1,10 3,3
WHC 338020025 -B -C 3 38 20 025 1,68 1,30 35
WHC 338014030 -B -C 3 38 14 030 1,02 0,58 32
WHC 338016030 -B -C 3 38 16 030 1,22 0,78 34
WHC 338018030 -B -C 3 38 18 030 1,42 0,98 3,6
WHC 338020030 -B -C 3 38 20 030 162 118 38
WHC 338022030 -B -C 3 3 22 030 1,82 138 4,0
WHC 338016035 -B -C 3 3 16 035 1,16 0,65 37
WHC 338018035 -B -C 3 3 18 035 1,36 0,86 39
WHC 338020035 -B -C 3 38 20 035 1,56 1,06 41
WHC 338022035 -B -C 3 3 22 035 1,76 1,26 43
WHC 338025035 -B -C 3 3 25 035 2,06 1,56 4.6
WHC 338030035 -B -C 3 38 30 035 2,56 2,06 5,1
WHC 338035035 -B -C 3 3 35 035 2,98 248 55
WHC 338020040 -B -C 3 38 20 040 1,50 0,95 44
WHC 338022040 -B -C 3 38 22 040 1,70 1,15 4.6
WHC 338025040 -B -C 3 3 25 040 2,00 1,45 49
WHC 338030040 -B -C 3 38 30 040 2,50 1,95 54
WHC 338035040 -B -C 3 3 35 040 2,98 243 59
WHC 338022045 -B -C 3 38 22 045 1,64 1,03 49
WHC 338025045 -B -C 3 3 25 045 1,94 133 52
WHC 338030045 -B -C 3 38 30 045 2,44 183 57
WHC 338035045 -B -C 3 3 35 045 2,94 233 6,2
WHC 442040045 -B -C 4 42 40 045 344 283 6,7
WHC 338030050 -B -C 3 38 30 050 2,38 1,71 6,0
WHC 338035050 -B -C 3 3 35 050 2,88 2,21 6,5
WHC 442040050 -B -C 4 42 40 0,50 3,38 2,71 7,0
WHC 442045050 -B -C 4 42 45 0,50 3,88 3,21 75
WHC 442035060 -B -C 4 42 35 0,60 2,75 1,97 71
WHC 442040060 -B -C 4 42 4,0 0,60 325 247 7,6
WHC 442045060 -B -C 4 42 45 0,60 3,75 2,97 8,1
WHC 442040070 -B -C 4 42 40 0,70 313 2,23 8.2
WHC 442045070 -B -C 4 42 45 0,70 363 2,73 8,7
WHC 442045075 -B -C 4 42 45 0,75 3,57 2,61 9,0
WHC 442050075 -B -C 4 42 50 075 3,98 3,02 94
WHC 442050080 -B -C 4 42 50 080 3,98 2,96 9,8

solid thread - Vollprofil

WHC XXX XXX XXX | -X|custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
WHC XXX XXX XXX m application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
WHC XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
WHC XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
WHC XXX XXX XXX |-B|without coating ohne Beschichtung



thread whirling tool

Gewindewirbler tourin®

Lo

L1

%ol path

A
Ve mmin” rotations per min Umdrehungen pro min
21-04 21 22 23 24
material Werkstoff
aluminium Aluminium 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
brass Messing 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
titanium Titan 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
gold Gold 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
steel < 800 N/mm? Stahl 25 - 314 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000
steel <1200 N/mm? Stahl 25 - 291 8000 - 45000 8000 - 35000 8000 - 25000 8000 - 20000
steel >1200 N/mm? Stahl 25 - 188 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 20000 8000 - 15000
plastics Kunststoffe 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung
21-04 21 22 23 24
material Werkstoff
aluminium Aluminium 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03
brass Messing 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03
titanium Titan 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
gold Gold 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
steel < 800 N/mm? Stahl 80 - 500 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
steel <1200 N/mm? Stahl 80 - 400 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
steel >1200 N/mm? Stahl 80 - 300 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
plastics Kunststoffe 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03
- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-
We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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thread-whirling tool

tourin® Gewindewirbler

WHD 338010025 -B -C -T 3 3 10 025 0,68 0,30 3,5
WHD 338012025 -B -C -T 3 3 12 025 0,88 0,50 39
WHD 338014025 -B -C -T 3 3 14 025 1,08 0,70 43
WHD 338016025 -B -C -T 3 3 16 025 1,28 0,90 47
WHD 338018025 -B -C -T 3 3 18 025 1,48 1,10 5,1
WHD 338020025 -B -C -T 3 38 20 025 1,68 1,30 55
WHD 338014030 -B -C -T 3 38 14 030 1,02 0,58 46
WHD 338016030 -B -C -T 3 38 16 030 1,22 0,78 50
WHD 338018030 -B -C -T 3 38 18 030 1,42 0,98 54
WHD 338020030 -B -C -T 3 38 20 030 162 118 58
WHD 338022030 -B -C -T 3 3 22 030 1,82 138 6,2
WHD 338016035 -B -C -T 3 3 16 035 1,16 0,65 53
WHD 338018035 -B -C -T 3 3 18 035 1,36 0,86 57
WHD 338020035 -B -C -T 3 38 20 035 1,56 1,06 6,1
WHD 338022035 -B -C -T 3 3 22 035 1,76 1,26 6,5
WHD 338025035 -B -C -T 3 3 25 035 2,06 1,56 A
WHD 338030035 -B -C -T 3 38 30 035 2,56 2,06 8,1
WHD 338035035 -B -C -T 3 3 35 035 2,98 248 9,1
WHD 338020040 -B -C -T 3 38 20 040 1,50 0,95 6,4
WHD 338022040 -B -C -T 3 38 22 040 1,70 1,15 6,8
WHD 338025040 -B -C -T 3 3 25 040 2,00 1,45 74
WHD 338030040 -B -C -T 3 38 30 040 2,50 1,95 8,4
WHD 338035040 -B -C -T 3 3 35 040 2,98 243 94
WHD 338022045 -B -C -T 3 38 22 045 1,64 1,03 7.1
WHD 338025045 -B -C -T 3 3 25 045 1,94 133 77
WHD 338030045 -B -C -T 3 38 30 045 2,44 183 8,7
WHD 338035045 -B -C -T 3 3 35 045 2,94 233 9,7
WHD 442040045 -B -C -T 4 42 40 045 344 283 10,7
WHD 338030050 -B -C -T 3 38 30 050 2,38 1,71 9,0
WHD 338035050 -B -C -T 3 3 35 050 2,88 2,21 10,0
WHD 442040050 -B -C -T 4 42 40 0,50 3,38 2,71 11,0
WHD 442045050 -B -C -T 4 42 45 0,50 3,88 3,21 12,0
WHD 442035060 -B -C -T 4 42 35 0,60 2,75 1,97 10,6
WHD 442040060 -B -C -T 4 42 4,0 0,60 325 247 11,6
WHD 442045060 -B -C -T 4 42 45 0,60 3,75 2,97 12,6
WHD 442040070 -B -C -T 4 42 40 0,70 313 2,23 12,2
WHD 442045070 -B -C -T 4 42 45 0,70 363 2,73 13,2
WHD 442045075 -B -C -T 4 42 45 0,75 3,57 2,61 13,5
WHD 442050075 -B -C -T 4 42 50 075 3,98 3,02 14,3
WHD 442050080 -B -C -T 4 42 50 080 3,98 2,96 14,7

solid thread - Vollprofil

WHD XXX XXX XXX | -X|custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
WHD XXX XXX XXX m application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
WHD XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
WHD XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
WHD XXX XXX XXX  |-B|without coating ohne Beschichtung



thread whirling tool
Gewindewirbler

tourin®

LO

A
Ve m min'
21-04
material Werkstoff
aluminium Aluminium 25 - 379
brass Messing 25 - 379
titanium Titan 25 - 379
gold Gold 25 - 379
steel < 800 N/mm? Stahl 25 - 314
steel <1200 N/mm? Stahl 25 - 291
steel >1200 N/mm? Stahl 25 - 188
plastics Kunststoffe 25 - 379
21-04
material Werkstoff
aluminium Aluminium 80 - 600
brass Messing 80 - 600
titanium Titan 80 - 600
gold Gold 80 - 600
steel < 800 N/mm? Stahl 80 - 500
steel <1200 N/mm? Stahl 80 - 400
steel >1200 N/mm? Stahl 80 - 300
plastics Kunststoffe 80 - 600

I Ve offer coatings specified by the customer.

We propose coatings adapted to special applications.

Recommended for steel.

rotations per min

21

8000 - 60000
8000 - 60000
8000 - 60000
8000 - 60000
8000 - 50000
8000 - 45000
8000 - 40000
8000 - 60000

fmmmin” feed per rotation

21

0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02
0,01 -0,02

Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass.

Other sizes at request.
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Umdrehungen pro min

92 23 24
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000
8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000
8000 - 35000 8000 - 25000 8000 - 20000
8000 - 30000 8000 - 20000 8000 - 15000
8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000

mmr’ Vorschub pro Umdrehung

92 23 24
0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01-0,03
0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01-0,03
0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02
0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02
0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02
0,01 -0,02 0,01 - 0,02 0,01 - 0,02
0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01-0,03

Wir lassen unsere Werkzeuge nach lhren Vorgaben beschichten.-
Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Geeignet fiir Stahl.
Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Sonderabmessungen auf Anfrage.
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back and front edge chamfering mill

tourin® Vorwirts- Riickwirts- Kantenfriser

WHX 338095014 -B -C -T 3 38 09 014 0178 0,59 2,85
WHX 338145022 -B -C -T 3 38 145 022 0272 0,91 4,35
WHX 338195029 -B -C -T 3 38 19 029 0,366 1,22 5,85
WHX 338245037 -B -C -T 3 38 245 037 0459 1,53 7,35
WHX 338295044 -B -C -T 3 38 295 044 0553 1,84 8,85
WHX 442345052 -B -C -T 4 42 345 052 0,647 2,16 10,35
WHX 442395059 -B -C -T 4 42 39 059 0,741 247 11,85
WHX 650445067 -B -C -T 6 50 445 067 0834 2,78 13,35
WHX 650495074 -B -C -T 6 50 495 074 0928 3,09 14,85
WHX 650545082 -B -C -T 6 50 545 0,82 1,022 3,41 16,35
WHX 650595089 -B -C -T 6 50 595 0,89 1,116 3,72 17,85
WHY 338095014 -B -C -T 3 38 09 014 0178 0,59 4,75
WHY 338145022 -B -C -T 3 38 145 022 0272 0,91 7,25
WHY 338195029 -B -C -T 3 38 19 029 0,366 1,22 9,75
WHY 338245037 -B -C -T 3 38 245 037 0459 1,53 12,25
WHY 338295044 -B -C -T 3 38 295 044 0553 1,84 14,75
WHY 442345052 -B -C -T 4 42 345 052 0,647 2,16 17,25
WHY 442395059 -B -C -T 4 42 39 05 0,741 247 19,75
WHY 650445067 -B -C -T 6 50 445 067 0834 2,78 22,25
WHY 650495074 -B -C -T 6 50 495 0,74 0,928 3,09 24,75
WHY 650545082 -B -C -T 6 50 545 0,82 1,022 3,41 27,25
WHY 650595089 -B -C -T 6 50 595 0,89 1,116 3,72 29,75
WHX XXX XXX XXX [-X|custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
WHX XXX XXX XXX m application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
WHX XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
WHX XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
WHX XXX XXX XXX |-B|without coating ohne Beschichtung
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back and front edge chamfering mill

Vorwirts- Riickwirts- Kantenfriser tourin®

LO

o
Ve mmin” rotations per min Umdrehungen pro min
21-06 21 22 23 24 25 26

material Werkstoff

aluminium Aluminium 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000 8000 - 20000
brass Messing 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000 8000 - 20000
titanium Titan 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000 8000 - 20000
gold Gold 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000 8000 - 20000
steel < 800 N/mm? Stahl 25 - 314 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000 8000 -20000, 7500 - 17500
steel <1200 N/mm? Stahl 25 - 291 8000 - 45000 8000 - 35000 8000 - 25000 8000 - 20000 8000 - 15000 7000 - 15000
steel >1200 N/mm? Stahl 25 - 188 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 20000 8000 - 15000 8000 - 10000 6000 - 12500
plastics Kunststoffe 25 - 379 8000 - 60000 8000 - 50000 8000 - 40000 8000 - 30000 8000 - 25000 8000 - 20000
fmmmin” feed per rotation mmr’ Vorschub pro Umdrehung

21-06 21 22 23 24 25 26

material Werkstoff

aluminium Aluminium 80 - 800 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04
brass Messing 80 - 800 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04
titanium Titan 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,02 0,02 - 0,03
gold Gold 80 - 600 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,02 0,02 - 0,03
steel < 800 N/mm? Stahl 80 - 525 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,02 0,02 - 0,03
steel <1200 N/mm? Stahl 80 - 450 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,02 0,02 - 0,03
steel >1200 N/mm? Stahl 80 - 375 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,02 - 0,02 0,02 - 0,03
plastics Kunststoffe 80 - 800 0,01-0,02 0,01 -0,02 0,01 -0,02 0,01-0,03 0,02 - 0,03 0,02 - 0,04

- We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach |hren Vorgaben beschichten.-

We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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divers

sPeCIaIS Verschiedenes
@D0 LO
WH. 338 ... -B-C-T 3 38
WH. 442 ... B -C-T 4 42
WH. 650 B-C-T I 6 50
cone mills Kegelfraser
step mills Stufenfraser
front mills Stirnfraser
T-groove mills T-Nutenfraser
angular mills Winkelfraser
trapezoidal mills Trapezfraser
radius mills Radiusfraser
special thread mills Sondergewindefraser
WHX XXX XXX XXX |-X|custom-coating kundendefinierte Beschichtung_
WHX XXX XXX XXX m application-coating anwendungsspezifische Beschichtung
WHX XXX XXX XXX TIN-coating TIN-Beschichtung
WHX XXX XXX XXX TIALN-coating TIALN-Beschichtung
WHX XXX XXX XXX |-B|without coating ohne Beschichtung



-We offer coatings specified by the customer. Wir lassen unsere Werkzeuge nach Ihren Vorgaben beschichten.-

We propose coatings adapted to special applications. Wir bieten anwendungsbezogene Beschichtungen an.
Recommended for steel. Geeignet fiir Stahl.
Recommended for steel, titanium, polycarbonade, aluminium. Geeignet fiir Stahl, Titan, Polycarbonate, Aluminium.
Proposed for polyamide and other plastics, titanium, brass. Empfohlen fiir Polyamid und andere Kunststoffe, Titan, Messing.
Other sizes at request. Sonderabmessungen auf Anfrage.
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Werkstoffe / Werkzeugauswahl work-materials / choice of tools

Sackloch bis 3x@

Sackloch tiefer als 3x@
Durchgangsbohrung bis 3x@
Durchgangsbobhr. tiefer als 3x@

unbeschichtet
TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung
Sonder-Beschichtung

Werkstoff - material

Aluminium
aluminium

Messing
brass

Titan
titanium

Gold
gold

Stahl
steel

< 800Nm/mm?
Stahl
steel

<1200 Nm/mm?

Stahl
steel

(rostfrei - inox)
>1200 Nm/mm?

Kuststoffe
plastics
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Hobe

] blind hole less than 3x@

mmmm blind hole deeper than 3x@ gut - good

[ through hole less than 3x@ weniger gut - not so good

mmmm through hole deeper than 3x@ schlecht - bad
uncoated Innere Kiihlung - internal cooling
TIN-coating empfohlen - recommended
TIALN-coating notwendig - necessary ¢

special-coating

Werkzeug tool
SDG SXG SDH SDI SXI SDK SDM SDO
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Werkstoffe / Werkzeugauswahl work-materials / choice of tools

Sackloch bis 3x@

Sackloch tiefer als 3x@
Durchgangsbohrung bis 3x@
Durchgangsbohr. tiefer als 3x@

unbeschichtet
TIN-Beschichtung
TIALN-Beschichtung

Sonder-Beschichtung

Werkstoff - material

Aluminium
aluminium

Messing
brass

Titan
titanium

Gold
gold

Stahl
steel

< 800Nm/mm?
Stahl
steel

<1200 Nm/mm?

Stahl
steel
(rostfrei - inox)
>1200 Nm/mm?

Kuststoffe
plastics
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Hobe

[ | blind hole less than 3x@ sehr gut - very good
mmmm blind hole deeper than 3x@ gut - good
[ through hole less than 3x@ weniger gut - not so good

mmmm through hole deeper than 3x@ schlecht - bad

uncoated Innere Kiihlung - internal cooling

TIN-coating empfohlen - recommended
TIALN-coating notwendig - necessary ¢
special-coating

Werkzeug SDR SDU SDY SXG tool

sSDQ SDS SDT SDhvV SDZ SXI SXL SXN
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A Tan 00° 0,000 05° 0,087 10° 0,176 15° 0,268 20° 0,364 25° 0,466 30° 0,577 35° 0,700 40° 0,839 45° 1,000 50° 1,192 55° 1,428 n 3,1415927

" Sin 00° 0,00 05° 0,087 10° 0,174 15° 0,259 20° 0,342 25° 0,423 30° 0,500 35° 0,574 40° 0,643 45° 0,707 50° 0,766 55° 0,819 \21,4142136
.]l!l”” Cos 00° 1,000 05° 0,996 10° 0,985 15° 0,966 20° 0,940 25° 0,906 30° 0,866 35° 0,819 40° 0,766 45° 0,707 50° 0,643 55° 0,574 V3 1.7320508
Vel
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Lehrdorne fur Profile, Kegel und Zylinder ~"*"’w&
Gauges for profiles, cones and cylinders ( WG or
Etalons pour profiles, cones et cylindres 4




Hobe GmbH

Baindter StralRe 27
D-88255 Baienfurt
Germany

www.hobe-tools.de info@hobe-tools.de fax +49 (0)751 493 05 fon +49 (0)751 56 09 2-0
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