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Plaquettes de filetage par fraisage - VHM-Gewindefrisplatten - Thread mill inserts

Nomenclature - Ubersicht - Listing

Référence - Bestellcode - Reference

TM21 N 1./50 |so-§\

™ L N Pas (mm, Inch) Norme [ S
Type de plaquette Longueur plaquette  Intérieur Steigung (mm, Inch)  Norm un seul c6té de travail
Plattentyp Plattenlédnge Innen Pitch (mm, Inch) Norm }E Einseitig verwendbar
Insert type Insert length Internal ¢ Single side use only
E A~ SXP
Exterieur un seul coté de travail
Aussen _EE avec dégagement
External N del'autre coté
NE Einseitig verwendbar,
Intérieur-extérieur andere Seite
Innen-Aussen mit Freischliff
Internal-external Single side use only,
release on the other side
P _C
W
©
L
L NF C H
Longueur total de plaquette Nombre de dents Centrage Hauteur de profil
Plattenlédnge Anzahl Zéhne Zentrierung Profilhéhe
Insert length Number of pitches Centering Thread height

Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference \@ @ Porte-outil - Halter - Tool holder @

0.50 TM14 E 0.50 ISO 14 28 0 TMH....-...-.-14 0.316




Plaquettes de filetage par fraisage - VHM-Gewindefrasplatten - Thread mill inserts

ISO 60°

DIN 13, DIN 68, DIN ISO 965-1, NF IS0 965-1

Métrique - Metrisch - Metric

P Y
/\D\IW\MIW\MI\I
v o
MAAA
(%] L
M Intérieur - Innen - Internal =
Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF C Porte-outil - Halter - Tool holder H
0.50 TM14 N 0.50 ISO 14 28 0.000 TMH....-...-.-14 0.294
0.60 TM14 N 0.60 ISO 14 23 0.100 TMH....-...-.-14 0.352
0.70 TM14 N 0.70 ISO 14 20 0.000 TMH....-...-.-14 0.411
0.75 TM14 N 0.75 IS0 14 18 0.250 TMH....-...-.-14 0.440
0.80 TM14 N 0.80 ISO 14 17 0.200 TMH....-...-.-14 0.470
0.80 TM21 N 0.80 ISO 21 26 0.100 TMH....-...-.-21 0.470
1.0 TM14 N 1.00 ISO 14 14 0.000 TMH....-...-.-14 0.587
1.0 TM21 N 1.00 ISO 21 21 0.000 TMH....-...-.-21 0.587
1.25 TM14 N 1.25 ISO 14 11 0.125 TMH....-...-.-14 0.734
1.25 TM21 N 1.25 ISO 21 17 -0.125 TMH....-...-.-21 0.734
1.50 TM14 N 1.50 ISO 14 9 0.250 TMH....-...-.-14 0.881
1.50 TM21 N 1.50 ISO 21 14 0.000 TMH....-...-.-21 0.881
1.50 TM30 N 1.50 ISO 30 20 0.000 TMH....-...-.-30 0.881
1.75 TM21 N 1.75 ISO 21 12 0.000 TMH....-...-.-30 1.027
2.0 TM14 N 2.00 ISO-S 14 7 0.000 TMH....-...-.-14 1174
2.0 TM21 N 2.00 ISO 21 10 0.500 TMH....-...-.-21 1.174
2.0 TM30 N 2.00 ISO 30 15 0.000 TMH....-...-.-30 1.174
2.50 TM21 N 2.50 ISO 21 8 0.500 TMH....-...-.-21 1.468
2.50 TM30 N 2.50 ISO 30 12 0.000 TMH....-...-.-30 1.468
3.0 TM21 N 3.00 ISO 21 7 0.000 TMH....-...-.-21 1.761
3.0 TM30 N 3.00 I1SO 30 10 0.000 TMH....-...-.-30 1.761
3.50 TM21 N 3.50 ISO-S 21 6 0.000 TMH....-...-.-21 2.055
3.50 TM30 N 3.50 ISO 30 8 1.000 TMH....-...-.-30 2.055
4.0 TM30 N 4.00 ISO-S 30 7 1.000 TMH....-...-.-30 2.348
4.0 TM40 N 4.00 ISO 40 10 0.000 TMH....-...-.-40 2.348
4.50 TM30 N 4.50 ISO-S 30 6 1.500 TMH....-...-.-30 2.642
4.50 TM40 N 4.50 ISO 40 9 -0.250 TMH....-...-.-40 2.642
5.0 TM30 N 5.00 ISO-S 30 6 0.000 TMH....-...-.-30 2.936
5.0 TM40 N 5.00 ISO 40 8 2.000 TMH....-...-.-40 2.936
5.50 TM30 N 5.50 ISO-S 30 5 1.250 TMH....-...-.-30 3.229
5.50 TM40 N 5.50 ISO 40 7 0.750 TMH....-...-.-40 3.229
6.0 TM40 N 6.00 ISO 40 6 2.000 TMH....-...-.-40 3.523




Plaquettes de filetage par fraisage - VHM-Gewindefrasplatten - Thread mill inserts

ISO 60°

DIN 13, DIN 68, DIN IS0 965-1, NF IS0 965-1

Métrique - Metrisch - Metric

P _C
M
©
%Y =
&0 L
8 M Extérieur - Aussen - External
Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF C Porte-outil - Halter - Tool holder H
0.50 TM14 E 0.50 ISO 14 28 0.000 TMH....-...-.-14 0.316
0.75 TM14 E 0.75 ISO 14 18 0.250 TMH....-...-.-14 0.475
0.80 TM14 E 0.80 ISO 14 17 0.200 TMH....-...-.-14 0.506
0.80 TM21 E 0.80 ISO 21 26 0.100 TMH....-...-.-21 0.506
1.0 TM14 E 1.00 ISO 14 14 0.000 TMH....-...-.-14 0.633
1.0 TM21 E 1.00 ISO 21 21 0.000 TMH....-...-.-21 0.633
1.50 TM14 E 1.50 ISO 14 9 0.250 TMH....-...-.-14 0.949
1.50 TM21 E 1.50 ISO 21 14 0.000 TMH....-...-.-21 0.949
1.50 TM30 E 1.50 ISO 30 20 0.000 TMH....-...-.-30 0.949
2.0 TM14 E 2.00 ISO 14 7 0.000 TMH....-...-.-14 1.266
2.0 TM21 E 2.00 ISO 21 10 0.500 TMH....-...-.-21 1.266
2.0 TM30 E 2.00 I1SO 30 15 0.000 TMH....-...-.-30 1.266
2.50 TM21 E 2.50 ISO 21 8 0.500 TMH....-...-.-21 1.582
2.50 TM30 E 2.50 I1SO 30 12 0.000 TMH....-...-.-30 1.582
3.0 TM21 E 3.00 ISO 21 7 0.000 TMH....-...-.-21 1.898
3.0 TM30 E 3.00 ISO 30 10 0.000 TMH....-...-.-30 1.898
3.50 TM21 E 3.50 ISO-S 21 6 0.000 TMH....-...-.-21 2.215
3.50 TM30 E 3.50 ISO 30 8 1.000 TMH....-...-.-30 2.215
4.0 TM30 E 4.00 ISO-S 30 7 1.000 TMH....-...-.-30 2.531
4.0 TM40 E 4.00 ISO 40 10 0.000 TMH....-...-.-40 2.531
5.0 TM40 E 5.00 ISO 40 8 0.000 TMH....-...-.-40 3.164
6.0 TM40 E 6.00 ISO 40 6 2.000 TMH....-...-.-40 3.797




Plaquettes de filetage par fraisage - VHM-Gewindefrasplatten - Thread mill inserts

Unified National Standard

DIN ISO 5864. ANSI/ASME B1.7

Pouce - 20/l - Inch

P Y
Adrarnnaaanand
v o
AN
(%] L
UN, UNC, UNS, UNF, UNEF Intérieur - Innen - Interna =
Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF (& Porte-outil - Halter - Tool holder H
48 TM14 N 48"UN 14 26 0.121 TMH....-...-.-14 0.311
40 TM14 N 40"UN 14 22 0.015 TMH....-...-.-14 0.373
32 TM14 N 32"UN 14 17 0.253 TMH....-...-.-14 0.466
28 TM14 N 28"UN 14 15 0.196 TMH....-...-.-14 0.533
27 TM14 N 27"UN 14 15 -0.056 TMH....-...-.-14 0.552
24 TM14 N 24"UN 14 13 0.121 TMH....-...-.-14 0.621
20 TM14 N 20"UN 14 11 0.015 TMH....-...-.-14 0.746
20 TM21 N 20"UN 21 16 0.340 TMH....-...-.-21 0.746
18 TM14 N 18"UN 14 10 -0.056 TMH....-...-.-14 0.829
18 TM21 N 18"UN 21 15 -0.083 TMH....-...-.-21 0.829
18 TM30 N 18"UN 30 21 0.183 TMH....-...-.-30 0.829
18 TM40 N 18"UN 40 28 0.244 TMH....-...-.-40 0.829
16 TM14 N 16"UN 14 8 0.650 TMH....-...-.-14 0.932
16 TM21 N 16"UN 21 13 0.181 TMH....-...-.-21 0.932
16 TM30 N 16"UN 30 19 -0.081 TMH....-...-.-30 0.932
16 TM40 N 16"UN 40 25 0.156 TMH....-...-.-40 0.932
14 TM14 N 14"UN 14 8 -0.257 TMH....-...-.-14 1.065
14 TM21 N 14"UN 21 11 0.521 TMH....-...-.-21 1.065
14 TM30 N 14"UN 30 16 0.486 TMH....-...-.-30 1.065
14 TM40 N 14"UN 40 22 0.043 TMH....-...-.-40 1.065
12 TM14 N 12"UN 14 6 0.650 TMH....-...-.-14 1.243
12 TM21 N 12"UN 21 10 -0.083 TMH....-...-.-21 1.243
12 TM30 N 12"UN 30 14 0.183 TMH....-...-.-30 1.243
12 TM40 N 12"UN 40 18 0.950 TMH....-...-.-40 1.243
10 TM21 N 10"UN 21 8 0.340 TMH....-...-.-21 1.491
10 TM30 N 10"UN 30 12 -0.240 TMH....-...-.-30 1.491
10 TM40 N 10"UN 40 14 2.220 TMH....-...-.-40 1.491
9 TM21 N 9"UN 21 7 0.622 TMH....-...-.-21 1.657
9 TM30 N 9"UN 30 10 0.889 TMH....-...-.-30 1.657
9 TM40 N 9"UN 40 14 0.244 TMH....-...-.-40 1.657
8 TM21 N 8"UN-S 21 6 0.975 TMH....-...-.-21 1.864
8 TM30 N 8"UN 30 9 0.713 TMH....-...-.-30 1.864
8 TM40 N 8"UN 40 12 0.950 TMH....-...-.-40 1.864
7 TM30 N 7"UN 30 8 0.486 TMH....-...-.-30 2131
7 TM40 N 7"UN 40 11 0.043 TMH....-...-.-40 2.131
6 TM30 N 6"UN-S 30 7 0.183 TMH....-...-.-30 2.486
6 TM40 N 6"UN 40 9 0.950 TMH....-...-.-40 2.486
5 TM30 N 5"UN-S 30 6 -0.240 TMH....-...-.-30 2.983
5 TM40 N 5"UN 40 8 -0.320 TMH....-...-.-40 2.983
4.5 TM40 N 4.5"UN 40 7 0.244 TMH....-...-.-40 3.314
4 TM40 N 4"UN-S 40 6 0.950 TMH....-...-.-40 3.729
3.5 TM40 N 3.5"UN-S 40 5 1.857 TMH....-...-.-40 4.261




Plaquettes de filetage par fraisage - VHM-Gewindefrasplatten - Thread mill inserts

Unified National Standard

DIN ISO 5864. ANSI/ASME B1.7

Pouce - 20/l - Inch

P C
pei vl
©
60 L

= UN, UNC, UNS, UNF, UNEF Extérieur - Aussen - External

Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF © Porte-outil - Halter - Tool holder H
48 TM14 E 48"UN 14 26 0.121 TMH....-...-.-14 0.344
40 TM14 E 40"UN 14 22 0.015 TMH....-...-.-14 0.413
32 TM14 E 32"UN 14 17 0.253 TMH....-...-.-14 0.516
28 TM14 E 28"UN 14 15 0.196 TMH....-...-.-14 0.589
27 TM14 E 27"UN 14 15 -0.056 TMH....-...-.-14 0.611
24 TM14 E 24"UN 14 13 0.121 TMH....-...-.-14 0.688
20 TM14 E 20"UN 14 11 0.015 TMH....-...-.-14 0.825
20 TM21 E 20"UN 21 16 0.340 TMH....-...-.-21 0.825
18 TM14 E 18"UN 14 10 -0.056 TMH....-...-.-14 0.917
18 TM21 E 18"UN 21 14 0.622 TMH....-...-.-21 0.917
18 TM30 E 18"UN 30 21 0.183 TMH....-...-.-30 0.917
18 TM40 E 18"UN 40 28 0.244 TMH....-...-.-40 0.917
16 TM14 E 16"UN 14 8 0.650 TMH....-...-.-14 1.032
16 TM21 E 16"UN 21 13 0.181 TMH....-...-.-21 1.032
16 TM30 E 16"UN 30 18 0.713 TMH....-...-.-30 1.032
16 TM40 E 16"UN 40 25 0.156 TMH....-...-.-40 1.179
14 TM14 E 14"UN 14 8 -0.257 TMH....-...-.-14 1.179
14 TM21 E 14"UN 21 11 0.521 TMH....-...-.-21 1.179
14 TM30 E 14"UN 30 16 0.486 TMH....-...-.-30 1.179
14 TM40 E 14"UN 40 22 0.043 TMH....-...-.-40 1.179
12 TM14 E 12"UN 14 6 0.650 TMH....-...-.-14 1.375
12 TM21 E 12"UN 21 9 -0.083 TMH....-...-.-21 1.375
12 TM30 E 12"UN 30 14 0.183 TMH....-...-.-30 1.375
12 TM40 E 12"UN 40 18 0.950 TMH....-...-.-40 1.375
10 TM21 E 10"UN 21 8 0.340 TMH....-...-.-21 1.650
10 TM30 E 10"UN 30 11 1.030 TMH....-...-.-30 1.650
10 TM40 E 10"UN 40 14 2.220 TMH....-...-.-40 1.650

9 TM21 E 9"UN 21 7 0.622 TMH....-...-.-21 1.834
9 TM30 E 9"UN 30 10 0.889 TMH....-...-.-30 1.834
9 TM40 E 9"UN 40 14 0.244 TMH....-...-.-40 1.834
8 TM21 E 8"UN-S 21 6 0.975 TMH....-...-.-21 2.063
8 TM30 E 8"UN 30 9 0.713 TMH....-...-.-30 2.063
8 TM40 E 8"UN 40 12 0.950 TMH....-...-.-40 2.063
7 TM30 E 7"UN 30 8 0.486 TMH....-...-.-30 2.358
7 TM40 E 7"UN 40 11 0.043 TMH....-...-.-40 2.358
6 TM30 E 6"UN-S 30 7 0.183 TMH....-...-.-30 2.751
6 TM40 E 6"UN 40 9 0.950 TMH....-...-.-40 2.751
5 TM30 E 5"UN-S 30 5 0.230 TMH....-...-.-30 3.301
5 TM40 E 5"UN 40 7 2.220 TMH....-...-.-40 3.301
4.5 TM40 E 4.5"UN 40 7 0.244 TMH....-...-.-40 3.668
4 TM40 E 4"UN-S 40 6 0.950 TMH....-...-.-40 4.126
3.5 TM40 E 3.5"UN-S 40 5 1.857 TMH....-...-.-40 4.716




Plaquettes de filetage par fraisage - VHM-Gewindefrasplatten - Thread mill inserts

National Pipe Taper 60°

NF E29-684, ANSI/ASME B1.20.1

Pouce - 20/l - Inch

NPT Intérieur/extérieur - Innen/Aussen - Internal/external [~
Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF C Porte-outil - Halter - Tool holder H =
18 TM14 NE 18"NPT-SXP 14 10 -0.056 TMH....-...-.-14T 1.051
18 TM21 NE 18"NPT-S 21 14 0.705 TMH....-...-.-21T 1.051
14 TM14 NE 14"NPT-SXP 14 7 0.650 TMH....-...-.-14T 1.369
14 TM21 NE 14"NPT-SXP 21 11 0.521 TMH....-...-.-21T 1.369
11.5 TM21 NE 11.5"NPT-S 21 9 0.561 TMH....-...-.-21 1.678
11.5 TM30 NE 11.5"NPT-S 30 13 1.104 TMH....-...-.-30 1.678
11.5 TM40 NE 11.5"NPT-S 40 18 0.122 TMH....-...-.-40 1.678
8 TM30 NE 8"NPT-S 30 9 0.713 TMH....-...-.-30 2.448
8 TM40 NE 8"NPT-S 40 12 0.950 TMH....-...-.-40 2.448

NPTF (Dryseal Pipe Thread) Intérieur/extérieur - Innen/Aussen - Internal/external

Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF C Porte-outil - Halter - Tool holder H
18 TM14 NE 18"NPTF-SXP 14 10 -0.056 TMH....-...-.-14T 1.002
18 TM21 NE 18"NPTF-S 21 14 0.705 TMH....-...-.-21T 1.002
14 TM14 NE 14"NPTF-SXP 14 7 0.650 TMH....-...-.-14T 1.352
14 TM21 NE 14"NPTF-SXP 21 11 0.521 TMH....-...-.-21T 1.352
11.5 TM21 NE 11.5"NPTF-S 21 9 0.561 TMH....-...-.-21 1.636
11.5 TM30 NE 11.5"NPTF-S 30 13 1.104 TMH....-...-.-30 1.636
11.5 TM40 NE 11.5"NPTF-S 40 18 0.122 TMH....-...-.-40 1.636
8 TM30 NE 8"NPTF-S 30 9 0.713 TMH....-...-.-30 2.387
8 TM40 NE 8"NPTF-S 40 12 0.950 TMH....-...-.-40 2.387




Plaquettes de filetage par fraisage - VHM-Gewindefrasplatten - Thread mill inserts

Straight Pipe Mechanical

ANSI/ASME B1.20.1

Pouce - 20/l - Inch

NPSM Intérieur - Innen - Internal

=
cn,_) Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF C Porte-outil - Halter - Tool holder H
= 18 TM14 N 18"NPSM 14 9 0.650 TMH....-...-.-14 0.764
14 TM14 N 14"NPSM 14 8 -0.257 TMH....-...-.-14 0.982
14 TM21 N 14"NPSM 21 11 0.521 TMH....-...-.-21 0.982
11.5 TM21 N 11.5"NPSM 21 9 0.561 TMH....-...-.-21 1.195
11.5 TM30 N 11.5"NPSM 30 13 0.643 TMH....-...-.-30 1.195
8 TM30 N 8"NPSM 30 9 0.713 TMH....-...-.-30 1.718

NPSM Extérieur - Aussen - External

Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF C Porte-outil - Halter - Tool holder H
18 TM14 E 18"NPSM 14 9 0.650 TMH....-...-.-14 0.829
14 TM14 E 14"NPSM 14 8 -0.257 TMH....-...-.-14 1.065
14 TM21 E 14"NPSM 21 11 0.521 TMH....-...-.-21 1.065
11.5 TM21 E 11.5"NPSM 21 9 0.561 TMH....-...-.-21 1.296
11.5 TM30 E 11.5"NPSM 30 13 0.643 TMH....-...-.-30 1.296
8 TM30 E 8"NPSM 30 9 0.713 TMH....-...-.-30 1.864

Straight Pipe Dryseal

ANSI/ASME B1.20.1

= NPSF-NPSI Intérieur/extérieur - Innen/Aussen - Internal/external
% Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF C Porte-outil - Halter - Tool holder H
18 TM14 NE 18"NPSF 14 10 0.056 TMH....-...-.-14 0.829
14 TM14 NE 14"NPSF 14 7 0.650 TMH....-...-.-14 1.396
14 TM21 NE 14"NPSF 21 11 0.521 TMH....-...-.-21 1.396
11.5 TM21 NE 11.5"NPSF 21 9 0.561 TMH....-...-.-21 1.692
11.5 TM30 NE 11.5"NPSF 30 13 0.643 TMH....-...-.-30 1.692
8 TM30 NE 8"NPSF 30 9 0.713 TMH....-...-.-30 2.443




Plaquettes de filetage par fraisage - VHM-Gewindefrasplatten - Thread mill inserts

British Staight Pipe

DIN IS0 228-1

Pouce - 20l - Inch

W (BSW), BSP, G, Rp, BSF Intérieur/extérieur - Innen/Aussen - Internal/external ey
o

Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF © Porte-outil - Halter - Tool holder H
19 TM14 NE 19"BSP 14 10 0.316 TMH....-...-.-14 0.856
14 TM14 NE 14"BSP 14 8 -0.257 TMH....-...-.-14 0.581
14 TM21 NE 14"BSP 21 11 0.521 TMH....-...-.-21 0.581
14 TM30 NE 14"BSP 30 16 0.486 TMH....-...-.-30 0.581
11 TM21 NE 11"BSP 21 9 0.109 TMH....-...-.-21 1.479
11 TM30 NE 11"BSP 30 13 -0.009 TMH....-...-.-30 1.479
11 TM40 NE 11"BSP 40 17 0.373 TMH....-...-.-40 1.479

British Pipe Taper

DINISO 7-1, DIN 3858, NF E 03-004

Pouce - Z0ll - Inch

L
Pas - Steigung - Pitch Référence - Bestellcode - Reference L NF C Porte-outil - Halter - Tool holder H ‘£

19 TM14 NE 19"BSPT-S 14 10 0.316 TMH....-...-.-14 0.856

14 TM14 NE 14"BSPT-S 14 7 0.650 TMH....-...-.-14 0.581

14 TM21 NE 14"BSPT-S 21 11 0.907 TMH....-...-.-21 0.581

14 TM30 NE 14"BSPT-S 30 16 0.486 TMH....-...-.-30 0.581

11 TM21 NE 11"BSPT-S 21 9 1.154 TMH....-...-.-21 1.479

11 TM30 NE 11"BSPT-S 30 13 1.154 TMH....-...-.-30 1.479

11 TM40 NE 11"BSPT-S 40 17 0.373 TMH....-...-.-40 1.479




Porte-outils TM - Gewindefrashalter - Milling tool holders TM

Nomenclature - Ubersicht - Listing

Référence - Bestellcode - Reference

TMHO2012-1-14 T

\

TMH Porte-outils TM D Diamétre de queue D1 Diamétre utile Nombre de poches Grandeux de plaquette T Coni'que
TMH Gewindefréshalter D Schaftdurchmesser D1 Frasdurchmesser Anzahl Plattentaschen P/ah‘eg( 0sse T KOH{SCh
TMH Milling tool Holders TM D Shank diameter D1 Cutter diameter ~ Number of flutes Insert size T Conical

L Longueur total outil L1 Longueur utile D Diametre de queue D1 Diamétre utile Z Nombre de poches
L Werkzeuggesamtidange L1 Gewindeldnge D Schaftdurchmesser D1 Frasdurchmesser Z Anzahl Plattentaschen
L Tool overall length L1 Length of thread D Shank diameter D1 Cutter diameter Z Number of flutes
Plaquette - Platte mee\@ @ @ ‘ @ int min - Kerndurchmesser min
Insert Reference Int min ¢
TM14 TMH02012-1-14 14.0

Porte-outils TM - Gewindefrdshalter - Milling tool holders TM

Porte-outils a une plaquette - Einzelplattentaschenhalter - Single flute holders

Plaquette - Platte Référence - Bestellcode L L1 D D1 7 ¢ int min - Kerndgrchmesser min
Insert Reference Int min @
™14 TMH02012-1-14 75 20 20 12.0 1 14.00
™14 TMH02014-1-14 85 25 20 14.0 1 18.00
™14 TMH02017-1-14 85 30 20 17.0 1 19.50
T™21 TMH02020-1-21 93 40 20 20.0 1 22.50
TM30 TMH02529-1-30 108 50 25 29.0 1 33.50
T™M30 TMH03238-1-30 130 70 32 38.0 1 45.00
TM40 TMH04044-1-40 153 82 40 44.0 1 52.50

Single flute holders for tapered pipe thread applications

Plaquette - Platte Référence - Bestellcode

Insert Reference L L1 D D1 YA Filetage - Gewinde - Threading
T™M14 TMH02012-1-14T 85 26 20 11.4 1 3/8-18"NPT/19"BSPT
T™M14 TMHO02014-1-14T 93 32 20 13.7 1 1/2-14"NPT/BSPT
™21 TMHO02018-1-21T 93 35 20 17.8 1 3/4-14"NPT/BSPT

Pour les plus grand filetages, utiliser les porte-outils standard
Fiir die grésseren Gewinde sind die Standardhalter zu verwenden
For larger threads, use straight neck styles

(46



Porte-outils TM - Gewindefrashalter - Milling tool holders TM

Porte-outils TM - Gewindefrdshalter - Milling tool holders TM

Porte-outils a deux plaquettes - Doppelplattentaschenhalter - Two flutes hoders

Plaquette - Platte Référence - Bestellcode ¢ int min - Kerndurchmesser min

Insert Reference = b L ol e Int min ¢
™14 TMH02020-2-14 93 40 20 20.0 2 22.50
™21 TMH02530-2-21 108 50 25 30.0 2 36.00
TM30 TMH03240-2-30 130 70 32 40.0 2 47.00
T™M40 TMH04050-2-40 153 82 40 50.0 2 60.00

Porte-outils a plusieurs plaquettes - Mehrplattentaschenhalte - Many flutes shell mill holders

Plaquette - Platte Référence - Bestellcode @ int min - Kerndurchmesser min
L L1 D D1 Z .
Insert Reference Int min o
T™M30 TMHO06322-4-30 50 30 22 63.0 4 70.00
T™M30 TMHO08027-5-30 55 30 27 80.0 5 90.00
TM40 TMHO08027-5-40 65 40 27 80.0 5 90.00
™30 TMH10032-5-30 60 30 32 100.0 5 112.00
TM40 TMH10032-5-40 70 40 32 100.0 5 112.00

Porte-outils long - Lange Halter - Long holders

Plaquette - Platte Référence - Bestellcode @ int min - Kerndurchmesser min
L L1 D D1 Z .
Insert Reference Int min ¢
TM21 TMHO02025-1-21 L 125 20 25.0 1 29.50
™30 TMHO02529-1-30 L 150 25 29.0 1 33.50
T™M30 TMHO03238-1-30 L 150 32 38.0 1 45.00
TM40 TMHO04048-1-40 L 210 40 48.0 1 54.50

Pieces de rechange - Ersatzteile - Spare parts

Piéces de rechange - Ersaizieile - Spare parts

Plaquette - Platte - Insert Clef Torx - Torx Schliissel - Wrench Vis - Schraube - Screw
™14 17 M2.5x6
TM21 T20 M4x10
TM30 T20 M5x12

TM40 T20 M5x12 @
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